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CUADRO A.l. DEL APENDICE ~ PARTE CORRESPONDIENWTE A LOS TEXTILES Y EL VESTIDO EN LA
PRODUCCION MANUFACTURERA® Y EN EL EMPLEO, 1975

(Porcentajes)
PRODUCCION EMPLEO
Textiles Textiles
Textiles Vestido Yy Textileg Vestido v
vestido vestido
Paises desarrollados
Estados Unidos 4.0 3.3 7.3 6.6 7.0 13,6
Canadd 4.8 39 8.7 6.8 7.1 13.9
Japén 5.1 2.6 7.1 12,6 4.6 12.2
2&igica-tunemburgo 6.5 4.7 1i.2 10,5 7.8 18.3
Francia 6.2 3.6 9.8 1.7 6.i 13.8
Alemania, Rep. Fed. de 4.3 2.6 6.9 4.9 4.8 9.7
Italia 10.1 3.6 13,7 3.7 6.8 23.5
Paises Bajos 4,3 1.8 8. £, 4.1 10,2
Reino Unido 5.4 ERY) 8.8 7.1 5.1 12.2
Austria - 6.0 4,2 10.2 8.5 8.3 16.8
Finlandis 4.7 4,5 9.2 6,2 7.9 14.1
Noruega 2.6 2.0 4.6 4.1 3.4 7.5
Suecia 2.5 1.7 4.2 3.3 3.1 6.4
Suiza 4,6 4.7 . 9,3 6.1 4.1 10,2
Australia 5.1 3.8 8.9 £.0 6.0 12.0
Sucéfrice 6,5 4,9 11.4 10,5 9.9 19.9
Paises en desarrolla
Grecia 25.0 1.0 31.0 12.6 10.6 28.2
Portugal 18,4 3.3 21.7 20,0 8.4 28.4
Espafla 8.6 3.6 12,2 11.3 10,0 213
- Turquia 20.9 L2 22,1 20,6 16,3 34,9
Yugoslavia 11.6 4.8 16.4 14.4 .1 21.5
Hong-Kong 20.4 26.2 46,6 17,1 36.0 53.1
Corea, Rep. de 22,6 6.1 28,7 26.6 12,5 39,1
Taiwén 17.8 2.3 20.1 23.1 2.3 30.4
India 17.0 6.8 238 26,2 13.5 39,7
Pakistdn 38.9 0.3 39,2 62,8 0.5 . 63,7
Indonesia 25.5 0.3 25.8 37.3 3.2 40.5
Israel 7.0 8.5 12.5 9.7 10.1 19.8
Malasia 7.3 1.7 9.0 9.3 5.2 14.5
Filipinas 119 6.0 17.9 19.4 22,0 41.4
Singapur 3.1 3.5 6.6 7.0 11.0 18.0
Sri lanka 26,6 0.4 231 36.7 6.9 43.6
Tailendia 0,7 9.5 30.. 30.8 8.7 39.5
Argentina 12.0 31 15.1 11.3 4.8 i6.1
Brasil 9.5 2.0 11,5 16.3 4.2 20,5
Chile 10.3 2.0 12,3 16.8 7.9 22,7
Colombia 19.1 6,5 23,6 21.1 10.8 31.9
Repiblica Dominicana 8,2 2.3 10.5 13.0 8.7 21,7
Guatenala 16.0 4.6 20,6 23.8 10.9 34,7
Haiti 10.0 4,0 14.0 16.7 8.3 25.0
Jamaica 3.0 21.6 24,6 3.0 23,9 25.9
México 9.1 .5 12.6 1.7 7.3 19.0
Perd 12.3 4,2 21.5 18,9 10.5 29.4
Trinided y Tabago 0.7 9.6 10.3 2,4 24,4 26.8
Uruguay 24.9 3.8 28.7 22,8 1a.1 36.9
Argelia 16.0 12.9 28,9 8.0 11.1 19.1
Egipto 37.8 1.0 38.8 44,7 2.4 47,1
Costa de Marfil 28,5 1.5 30.0 11.4 14,3 25.7
Kenya 9,3 4,4 13.7 12,4 12,4 26.8
Mauricio 2.9 25,7 28,6 5.3 26.3 31.6
Marruecos 19,2 2,7 21.9 40,9 16.3 57.2
Nigeria 22,6 0.4 23,0 33.2 0.9 3.1
Ténez 11.8 8.6 20,4 13.6 18.9 32.5

€Toda 1a produccifn manufactu-era con exclusidn de los productos slimenticios, las bebides, el tabaco, las
refinerias de petréleo y los metalas no férreos.

lotas: Las estimaciones de la produccién y del empleo son las que las Naciones Unidas utilizan como coeficientes
de ponderecién en sus {ndices de la produccibn y del empleo industrieles. La produceibn incluye el valor
efiadido total, incluido el de los ertfculos de artesanfa, y se express generalmente en valor segin el
costo de los factores. Las 2ifres sobre el erpleo se refieren a todas les personas activas, incluidos
los propietarics que trabajan en su propia empresa, 103 asociados comerciales en actividad y los
femiliares empleados que no per:iben remuneracifn, asf como los empleados.

Fuentes: Oficina de Estadfstica de la Haciones Unidas y estadisticas nacionales.
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Nacicnes Unidas, Yearbooks of National

Eurostar, National Accounts BSA;

i &S proximos a los indicados.

anos m

Accounts Statistics; estadisticas nacion les,

Las cifras se refieren a los

Incluido el calzado,

a
b

Fuentes: OCDE, National Accounts, vol. 2;

Total = Todos los productss



GUAURD A3, DEL APENDICE - FACTORES OE OEFLACION IMPLICITOS £N

L0S GASTOS TOTALES Ut CONSIMD Y LOS GASTOS EN PRENUAS UE vESTIR®
EN UETERMIMDOS PATSES USSARROLLADOS, 1963-1962

(Variacibn procentual media anual)

1963~ 1973~

1973 192 9% 1975 1976 1977 1978 1975 1980 1981 1982

Estados Unidos  Total 3.5 26 98 78 53 58 69 91 101 85 57
Vesﬁ do 303 305 6.7 30&‘ 410, 300 205 300 3.9 3.2 1. 7

Canadd Total 3.5 %4 1.2 106 73 7.6 7.4 94 107 1.2 ...
Vestido 2.6 64 82 40 S5 55 32 90 95 6.9

Japin Total 6.0 .9 2.7 16 88 1.2 47 34 68 47 3.0
Vestido 6.4 6.7 24 68 68 62 3% 39 54 36 29

Bilgica Total 4.1 80- 124 125 76 71 40 3.8 71 89 86
Vestido 3.4 5.9 10.3 9.1 6. 64 5.7 3.7 27 3.6

Francia Total 47 10 1B.7 12 98 90 87 104 131 126 10.8
Vestido 37 06 133 11 89 83 97 1.2 1.2 102 9.3

‘Nesania, = Total 1.3 50 74 59 42 36 28 41 55 6.1 53
Rep. Fed, do  Vestido 1.1 48 68 SO0 36 48 41 42 59 46 4.3
ltalia Lotgcli ] 49 176 211 176 180 183 128 151 20.2 189 16.7
estido 5.1 180 22.1- 182 165 23 149 13.2 192 193 16.6

Paf'ses Bajos Total 6.2 70 100 107 89 60 44 4& 69 6.5 5.7
Vestido 6.6 720 126 1.7 61 69 54 1.7 95 35

Reino Unido J°§?{' s 55 1.2 174 236 157 151 6.8 129 16.0 107 8.1
astieo. 41 90 182 140 1108 1227 28 90 82 1.2 05

Austria Total 3.9 65 101 729 66 53 43 44 65 7.1 6.5
. Vestido 3.0 48 100 58 43 45 28 2.4 3.2 34 14
Finlandia Total 64 118 186 164 130 1.7 76 79 107 115 9.3
Vestido 54 114 168 1720 106 89 56 107 110 11.5

Noruega Total 5.4 96 93 16 87 86 82 51 98 138 118
Vestido 5.0 869 103 78 82 99 89 55 - 86 13.1 7.9

Suecia Total 53 103 92 109 107 104 1.1 7.4 117 1.7 100
Vestido 3.1 66 65 105 80 65 63 43 64 63 47

Suiza Total 5.0 46 101 66 23 1.2 04 45 46 6.5 55
Vestido 3.8 35 94 65 05 L& 1.2 1.0 35 &4 43

Tetal « Todos 1os productos
31ncluido el calaado,

Fuantae YBaren 8l pnadem 2 7 dal anfpdies




CUADRO A.4t. DEL APENDICE - PARTE CORRESPONDIENTE A L0S VESTIDOS®
- EN 1.0S GASTOS TOTALES DE CONSUMO DE DETERMINADOS

PAfSES DESARROLLADOS, 1963-1962

1963 1973 192, 1975 1976 1977 1978 1979 1980 1981 1982
Precios corrientes
Estados Unidos 7.9 7.6 73 71 69 69 69 66 63 6.2 60
Canadd 9.2 7.7 8.3 80 7.9 7.7 726 76 24 1.3 ...
Japén 9.9 8.7 83 89 81 76 14 11 69 64 6.2
Bélgica 10.1 8.8° 8.9 8.4 8.4 8.0 729 7.8 76 1.3 ...
Francia 10.4 8.1 7.9 79 7.5 7.2 721 69 66 6.6 6.5
Alemania, Fen. 10,4 0.1 101 100 96 96 95 92 92 89 &5
It alia. 10.2 9. 9 909 904 9.2 907 9. 7 9.8 loco 904 9. 1
Pafses Bajos  11.9 9.6 9.5 9.1 9.0 8.6 83 82 80 76 ...
Reino Unido 9.6 8.6 8.7 82 7.9 7.6 7.8 7.6 7.2 6.7 6.4
Austria 12.4 - 133 128 124 120 15 1.3 1.4 1S 1.3 1.5
Fan'andia 8.9 6.9 6.6 5.6 5.5 5.2 4.8 4‘9 503 5.0 ee €
Noruege 1.3 9.6 9.2 8.9 8.9 9.0 88 87 88 84 1.9
Suecia 10.3 7.6 7.9 79 8.0 8.0 728 7.7 1.6 14 1.2
Suiza 8.2 6.3 5.9 54 5.1 5.0 5.0 48 48 48 4,
Precios constantes

Estados Unidos 7.9 7.7 7.7 7.8 7.8 7.8 8.1 8.3 8.4 8.7 8.7
C&n&dé 808 8.00 809 9.1 902 9..1 9.3 903 902 9. *0®
Japén 9.9 8.4 7.9 8.0 8.3 7.8 27 14 1.2 69 6.6
Bélgi ca 9.0 804 8-6 804 855 802 709 7.8 3.0 801 coe
Francia 9.4 8.1 7.9 7.8 7.5 7.3 720 68 67 68 68
AMemania, Rep. 10,2 99 9.9 99 96 9.5 93 90 90 88 84
Ttalia 10,1 9.6 9.6 9,0 9.0 9.1 9.0 9.2 95 89 86
Paises Bajos 12.8 9.9 9.6 _ 9.1 9.2 8.7 8.4 83 .8.1 8.0 o
Reino Unido 7.8 8.0 8.0 8.2 8.2 8.1 84 85 86 88 90
Austria 1.2 130 125 124 12,2 18 N9 122 127 129 130
Finlandia 7.9 6.9 6.7 5.6 5.6 5.5 52 51 54 52 ..
Noruega 10.7 9.3 8.8 89 8.9 8.9 87 86 87 84 8.2
Suecia 8.1 2.4 7.9 7.9 8.1 8.5 86 88 91 93 96
Suiza 7.3 6.3 5.9 S.4 5.2 5.1 s1 S0 51 52 50

aIncluido el calzado.

Fuente:

Véase el cuadro A.2. del apéndice.




CUADRG A.5 DEL APENDICE = CONSUMO DS TEXTILES? DE US0 DOMESTICO
EN DETERMINADOS PAISES DESARROLLADOS, 19731982

1973-198152 1974

1975 1976 1977 1978 199 1980 1981 1982
Variacién porcentual anual media del volumen

Egtados Unidos <0, 5.4 «3.8 3.9 3.8 3.6 0 -1.8 3.6 =5,9
Bélgice 1.4 10,0 ~8.1 8.9 ~2.8 0.4 3.6 1.5 -0,2 "o
Italia 1.3 2,6 7.7 2.8 2,7 2,6 7.7 48 4.5 e
Paises Bajos 0.4 =13.3 -12,9 21,6 2.2 14,2 3.8 =0,9 ~6,5 ore
Reino Unido 3.1 0 1.7 6.8 0 12,7 1.4 1.4 4.2 oo
Austris 2.3 9.8 6.3 .3; 1 6.8 -?e? 3.3 0.4 42 Y
Finlandia «0.9 5.0 4,8 5.0 16,3 3.7 10.? =12,9 37 oo
Norusga e 2.8 2.7 5.2 1.6 44 2.3 7.6
Suecia 1,3 10.1 L1 5.9 -1.0 -3,6 2,6 0.5 <4l e

Parte porcentual en los gastos totales de censumo

Precios corrientes
Estados Unidos 0.7 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.5
Bélgica 1.0 0.9 0.9 0.9 0,8 0.8 0.8 0.8 .
Italis 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 oo
Pafses Bajos 0.7 0.6 0.7 0,7 0.8 0.7 0.7 0.7 e
Reino Unido 1.0 0.9 0.9 0.9 1.0 10 0.9 0,9 e
Austrie 0.8 0,8 0.7 0.7 0.6 0.6 0.6 0.6 see
Finlandia 1.1 1.1 1.0 0.9 0.9 0.9 0.8 0.8 e
Roruegs 1.5 L5 L4 15 L4 | B L4 1.4 o
Suecia 1.2 1.2 1.2 1.2 11 Ll Ll 1.0 oo
Precics constantes

Estados Unidos 0.7 0.7 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6
Béigica 1.0 ' 0.9 0.9 0.9 0.5 0.9 0.9 0.9
Italia 0.9 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 )
Paises Bajos 0.7 0.6 0.7 0.7 0.8 0.8 0.8 0.7 see
Reino Unidoe 0.9 0,9 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 10 0o
Austrie 0.8 0.8 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7 oo
Finlandia 1.1 1.1 1.1 1.0 1.0 1.0 0,9 0.9 ve
foruega 1.5 1.5 1.5 1.5 LS 1.5 1.3 oo oo
sueci& 102 1.2 ‘oz 1'2 L2 1.2 102 102 o

Sxcluidas las altombras.,
B5e 1973 a 1980,

Fuenteg: OCDE, National Accounts, vol.2;

EUROSTAT, National Accounts ESA; estadisticas nacionales,
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CUADRO A.10, DEL, APENDICE - PARTE CORRESPONDIENTE A LOS PRINCIPALES PAfSES
DESARROLLADOS EN LAS IMPORTACIONES MUNDIALESS DE TEXTILES Y DE VESTIDO, 1963"1982

(porcentajes)

b CEE(9) Demés paises

Estados Unidos Canadé Japdn Total Interior Exterior de Europa

’ ocecidental

Textiles
1963 107 4 1 33 (@23 (10 10
1968 10° 4 1 35 (25) (10) 9
1973 7 3 5 39 (27) (12) 9
1976 . gP 3 3. 40 (26) (14) 8
1978 6 3 4 41 (27) (14) 8
1979 5 3 4 43 (27) (16) 8
1980 5 2 3 41 (25) (16) 8
1981 6 3 3 34 (21) (13) 7
1982 6 2 3 35 (22) (13) 7
Vestido

1963 18° 3 - 35 (23) (12) 11
1968 19° 3 1 36 (28) (12) 11
1973 17 3 5 46 (26) (20) 11
1976 18° 4 4 48 (23) (25) 11
1978 22 2 4 48 (26) .(24) 11
1979 18 2 5 51 (28) (27) 11
1580 17 2 4 49 (22) (27) 11
1981 20 2 4 43 (19) (26) 10
1982 22 2 4 42 (18) (24) 10

%Las importaciones nnmdle.les se basan en valores c.i.f.; por ello, los porcenta.]es
correspondientes a los pa:.ses que hea comunicado valores f.o.b. son un tanto superiores

a los reales.

bfoOob.

Fuentes: Oficinade Estadistica de las Naciones Unidas, Banco de Datos "Comtrade;
GATT, E] Comercio Internacional.
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CUADRO A.20a DEL APENDICE. - COMERCIO DE TEXTILES DE LOS PATSES -
DEL ESTE, 1968-1981

(En'miles de millones de dflares)

1968 1973 : 1981

Exp. Imp. Exp. Imp. Exp. Imp.
Unidén Sovidtica 0.09 0.30 0.14 0.64 0.13 1.98
Europa Oriental _ 0.37 0.38 0.86 0.85 1.99 1.46
China2 0.27 0.01 0.78 0.19 3.22 1.66
Paises del Este 0.73 0.69 1.78 1.68 5.36 5.10
Con terceros pafses  0.47  0.43 .22 1.17 4.25  4.00

Comerecio mundial 9.90 23.35 55.10

®Con inclusién de las demés economfas centralmente planificadas de Asia

" Fuentes: Naciones Unidas, Yearbooks of Internstional Trade Statisties, Qommoditz
Trade Statistics y Monthly Bulletins of Statistics; estadisticas
comereiales nacionales

CUADRO A.20b DEL APENDICE. - COMERCIO DE VESTIDO DE LOS PAISES DEL
ESTE, 1968-1981

Il miles de miliones de dolares
(En miles de mill de d81 )

1968 . 1973 1981

Exp. Imp. Exp. Imp. Exp. Imp.
Unidn Soviética 0.01 0.70 0.03 1.07 0.03 2.64
Europa Oriental 0.68 0.17 - 1.38 0.43 2.78 0.70
China® 0.08  0.01 0.37 0.03 2.42  0.08
Paises del Este 0.77 0.88 1.78 1.53 5.23 3.42
Con terceros pafses  0.20  0.31 0.66 0.39 3.25 1.50

Comercio mundial 4.40 12.60 41.30-

®Con inclusién de las demds economias centralmente planificadas de Asia.

Fuente: Véase el cuadro A.20 a.



CUADRO A.2la DEL APENDICE. - EXFORTACIONES DE TODOS LOS PRODUCTOS, MANUFACTURAS,
TEXTILES Y VESTIDO ORIGINARTOS DE LOS PAISES DEL ESTE, 1968-1981

- 21 -

(En : . =s de millones de d8lares)
1968 1973 1976 1977 1978 1979 1980 1981
nidn Sovidtica Todos los productos 10.65 20.80 37.35 45,10 52,40 6455 76.60 75.10
Textiles 0.09 0.14 0.16 0.18 0.18 0.17 0.19 0.13
Vestido 0.01 0.03 0.03 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03
urapa Oriental Todos los productos 14,25 30.80 49.10 55.15 63.45 73.30 82.75 82.45
Hanyfacturas 10.70 23.75 37.15 42.05 49.40 56.35 63.05 62.30
Textiles 0.37 0.86 1.25 1.35 1.55 1.72 1.79 1.99
Vestido 0.68 1.38 1.98 2,18 2.6 2.82 3.09 2.78
Checoslovaquia Todos los productes  3.00 6.04 9.06 10.30 .11.75 13.20 14,90 14.95
Manufacturas 2.53 5.24 7.81 8.93 10.15 11.27 12.55 13.10
Textiles 0.10 0.22 0.28 0.31 0.33 0.39 0.39 0.41
Vestido 0.08 0.18 0.27 0.31 0.32 0.36 0.39 0.43
Hungria Todos los productos 1.79 4.48 6.17 7.19 8.50 10.10 11.70 11.65
Manyfacturas 1.25 3.03 4,28 5.05 5.70 6.96 7.45 7.40
Textiles 0.08 0.15 0.20 0.21 0.26 0.25 0.29 0.28
Vestido 0.09 0.20 0.26 0.31 0.36 0.43 0.43 0.40
Polonia Todos los productos  2.86 6.32 11.05 12,27 14.11 16.25 17.10 13,40
Manufacturas vee see- coon . eee .ee 10.40 8.90
Tex'ti]es cee ’ 0- 16 0.28 0. 31 0.38 0037 0.34 0.34
Vastido ces 0.28 0.47 0.53 0.66 0.69 0.69 0.55
1ina® Todos los productes  2.10 5.05 8.00 8§.60 12,00 15.20 19.¢0 23.50
Manyfasturas 0.95 2,35 3.45 4,05 5.80 7.20 9.30 11.70
Textiles 0.27 0.78 1.03 1.12 1.69 2.34 2,57 3.22
Vestido 0.08 0.37 0.58 0.78 1.08 1.43 1.91 2.42
AISES DEL Todos los praductes 27.00 56.70 94.50 108.90 127.60 153.10 179.30 185.10
ESTE Manyfacturas 15.90 34,50 53.60 61.10 73.50 83.40 94.10 93.60
Textiles 0.73 1.80 2.45 2.65 3.40 4,25 4.55 5.35
Vastido 0.77 1.80 2.60 2.95 3.55 4,25 5.05 5.25

a . R -, . os .
Con inclusidn de las demds economias centralmente planificadas de Asis.

bas:

- Algunos totales no son exactos a causa del redondeo.

- Excepto enel casode la Unidn Sovética, Checoslovaquia, Hungria ¥ Polonia, los datos
se basan en gran parte en las estadisticas de los paises importadores,

: Naciones Unidas, Yearbook of International Trade Statistiecs, Commodity Trade Statistics
¥y Monthly Bulletin of Statistics; estadisticas nacionales de comercio
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CUADRO A.21b DEL APENDICE. - IMPORTACIONES DE TODOS LOS PRODUCTOS, MANUFACTURAS,
TEXTILES Y VESTIDO ENTRADAS EN LOS PAfSES DEL ESTE, 1968-1981

(En miles de millones de dflares)

1968 1973 1976 1977 1978 1979 1980 1981

116n Soviética Todos los productos  9.40 20.45 38.70 41.70 51.10 57.60 68.60 72.95
Manufacturas 7.35 15.30 28,30 30.30 35.90 40.75 45.95 47.30

Textiles 0.30 0.64 1.08 1.25 1.29 1.38 2.00 1.98

Vestido _ G.70 1.07 1.54 1.69 1.90 1.92 2,52 2.64

ropa Oriental Todos Tos productos 14.50 31.70 55.30 61.40 69.90 78.70 88.90 85.40
Hanufacturas 8.85 20.30 33.50 36.75 41.20 44.10 47.35 40.70

Textiles 0.38 0.85 1.14 1.25 1.37 1.52 1.66 1.46

Vestido 0.17 0.43 0.56 0.63 0.74 0.84 0.95 0.70

Checoslovaquia Todos los productos  3.08 6.21 9.71 11,19 12,60 1436 15.15 14.63
Hanufacturas 1.60 3.58 5.60 6.42 7.39 7.94 8.32 7.74

Textiles 0.03 0.10 0.11 0.13 0.13 0.14 0.12 0.12

Vestido 0.05 0.10 0.11 0.12 0.15 0.16 0.15 0.12

Hungria Todos Tos productos 1,80 3.97 6.93 7.91 9.93 1.12 12,58 12.11
Manufacturas 1.06 2.50 4,40 5.17 6.55 6.90 7.23 7.33

Toxtiles 0.04 0.12 0.18 0.22 0.26 0.24 0.30 0.34

Vestido 0.01 0.03 0.06 0.08 0.11 0.10 0.12 0.14

Polonia Todos Tos productos  2.85 7.81 13.85 14.62 16.09 1758 19.09 15.52
Hanufachms LA R ) . o®e [ X N ] *o e *e® X R ] 10'& BOM

Textiles eoe 0.15 0.22 0.3 0.22 0.28 0.30 0.18

Vostido coe 0.05 0.07 0.08 0.09 0.11 0.15 0.11

ina® Todos Tos productos  2.40 6.50 7.60  8.90 13.00 17.65 22.80 26.50
Manufacturas - 1.35 3.50 5.30 5.3 835 11.65 14,15 14.55

Textiles 0.01 0.19 0.22 0.35 0.36 0.43 0.97 1.66

Vestido 0.01 0.03 0.04 0.02 0.02 0.03 0.05 0.08

ISES DEL Todos los productos 26.30 58.70 101.80 112.00 134,00 154,00 180.30 182.90
ESTE Manufacturas 17.60 39.10 67.10 72.40 85.50 96.50 107.50 102.60
Toxtiles 0.69 1.70 2,45 2.85 3.00 3.35 4.65 5.10

Vestido 0.88 1.55 2.15 2.35 2.65 2.80 3.50 3.45

——

8on inclusidn de las demds economfas centralmente planificadas de Asia.

S: - Excepto en el caso de la Unién Soviética, Checoslovaqula, Hungria y Polonia, los datos
l se basan en gran parte en las estadisticas de los palses exportadores;
- Algunos totales no son exactos e causa del redondeo.

tes: Naciones Unidas, Yearbook of International Trade Statistice, Commodity Trade
Statisties y Monthly Bulletin of Statisties; estadisticas nacionales de comercio




CUADRO A.22 DEL APENDICE. - PARTE CORRESPONDIENTE A LAS INDUSTRIAS TEXTIL

¥ DEL VESTIDO DENTRO DE LAS INVERSIONES FIJAS REALIZADAS EN LA
INDUSTRIA MANUFACTURERA DE DETERMINADOS PAfSES, 1963-1961

(Porcentajes)

1963 i964 1965 1966 1567 1968 1969 1970 1971 1972 1973 197 1975 1976 1977 1978 1979 1980 1981
Estedos Unidos Textiles 3.7 .8 37 47 38 37 42 42 48 S0 47 37 3.0 3.0 3.0 28 2.4 2,4 .
Vestido 1.0 07 07 08 07 10 10 09 1.2 ! 10 08 08 08 08 0.7 0.6 0.7 .
Canadd Textiles 4,2 5.8 53 42 32 31 36 3.0 33 42 41 36 35 24 16 L9 L9 21 L7
Vestido 0.6 06 05 064 03 04 05 03 05 07 08 05 05 04 04 05 04 0.4 0.4
Japdn Textiles 6.3 62 53 46 50 45 41 47 48 49 52 38 2.7 27 25 2.0 26 24 2.1
Vea.t:l do 0.5 05 04 05 05 04 04 04 04 05 08 05 64 06 05 05 05 0.3 0.4
Bélgica Textiles 8.7 27 69 68 61 23 2.8 68 52 60 2.0 59 52 46 53 69 3.6 ees e
Vestideo 2,1 26 17 L5 L7 L5 23 21 L7 1.8 L1 08 69 L! L2 i3 L0 ess - we
Dinamarca Textiles 4.3 42 3.6 38 32 40 39 58 42 648 546 47 25 46 3.2 20 23 2.5 2.0
X Vestido 2.4 24 1.8 22 L0 L3 L3 L7 OB L3 08 07 07 L7 12 09 07 05 0.8
Alemania, Textiles .. 46 48 45 41 51 48 39 38 37 36 3.0 29 33 310 28 30 2.5 .
Rep. Fed. de Vestido .. 13 1.3 L1 0% LI L1 09 08 09 08 06 07 035 08 08 07 0.6 .
Francia Textiles .. .o e . ) ve .o 3.9 3.6 3.8 3.2 2.8 2.9 2.8 2.2 %1 2,2 2.4 ve
* Vestido e .. . . . . oo 1.7 1.6 1.6 L6 1.2 1.2 1.2 0.9 0.9 0.9 1.0 .o
Irlenda Textiles 8.9 9.4 89 63 125 120 133 1.0 140 86 69 55 56 96 1.1 6.7 . o .
Yestido 1.3 L2 11 18 29 30 22 21 LI 07 L1 07 08 05 L2 1.4 . P .
Italia Textiles .. ¢ 58 23 %5 64 66 56 643 59 66 68 62 67 56 62 69 7.0 .
Vestido .. e 0 3 L5 L3 L3 L2 16 LI L2 L4 I L1 L2 L2 L3 IS5 .
Pafsces Bajos Textiles .. 52 44 33 28 37 39 3.2 26 246 I35 29 246 27 20 16 20 1.8 1.5
Vastide .. 9 13 L2 10 09 10O 06 08 07 05 03 05 05 06 0S5 06 0.3 0.3
Reino Unido Textiles 6.0 9 85 27 64 6.8 o 50 43 48 69 64 51 38. 3.6 37 313 23 .
Vestido 0.8 20 16 16 11L& 09 -~ 08 06 L1 Ly 11 08 08 08 09 110 0.8 .
Austria Textiles 6.8 85 65 67 65 86 106 7.6 64 56 61 60 S50 55 40 3.8 44 4.3 o
Vestido 2.4 246 26 23 18 25 L9 22 18 L7 L8 L3 L7 L6 L5 LS 14 1.0 .
Finlandia Textiles 3.0 32 31 22 35 39 48 3.0 29 22 39 33 20 16 L& 34 29 2.7 .
Vestido 1.3 L2 1.0 14 09 10 L5 208 11 L0 L7 L7 1.2 L0 L2 21 20 LS .
Horuega Textiles 3.0 26 29 24 26 23 36 28 20 19 17 1B 1.2 13 14 21°' 22 21 0.7
Vestido 1.3 09 08 03 05 06 10 05 04 04 03 02 03 03 05 05 06 05 03
Suscia Textiles 2.6 26 2.8 16 24 24 21 2.2 15 L7 20 1B L7 L3 L1 19 19 7 25
Vestido 2.1 16 1.7 o8 08 08 09 05 06 06 064 04 05 046 04 03 06 03 0.3
Australia Textiles 4.4 30 33 35 26 34 42 4.8 e 29 25 &3 28 24 19 18 L7 23 1.6
Vestido 2.4 09 06 05 04 07 09 0.9 -~ 06 08 1.0 05 05 05 06 07 0.8 0.6
Nueva Textiles 7.5 58 55 53 56 60 68 8.0 41 38 34 39 .52 29 2.3 5%? 60 3.8 .

Zelandia Vestido 2.0 L9 L2 11 L2 L3 2 23 L2 13 L5 LS 1S5 12 * 0.8 08 0.7
Brasil Textiles 7.0 67 65 21 86 94 85 .~ 89 86 84 2.8 e S0 37 32 ) o . .
Vestido L5 a2 1.6 L7 ‘lé L7 27 -« L5 L& 26 18 - 20 16 21 . .o .
Chile Textiles 20,3 109 28.9 225 167 1.7 108 12.7 S1 31 23 3.l 0.5 20 152 122 5.1 . o
Vestido 0.5 L4 L1 12 L7 07 19 05 046 04 02 1.6 06 25 3.0 21 L1 .o .
nong.’(ons Textiles e .o oo . ' o . oo o . 3.4 ' s 330 168 174 16,6 16,6 ve
- Vestido . . . . . v . . . « 95 . e 170 148 19.1 123 145 .
: India Textiles . .o .o .o .o .o .o e .. .o . .o .o . 13,2 9.2 .o oo ..
Vestido .e .o 14 .. e o L1 o .e . [ .o oo v 003 0.2 .o o .o
Indonesia  Textiles = o eee w0 e e e W3 IS0 267 207 .. Wb 208 200 87 5.3 BT ..
- Vestido e e ve o . .. .o - - - - .o 0.4 - 0.9 - 0.1 0.8 ..
Corea, Textiles 19.7 . - 34 27 152 81 5.2 205 102 21 2.0 209 19.6 203 159 1.6 9.2 .
Rep. de Vestido 0.8 . oo G695 08 14 19 14 L3 LI 21 23 20 346 22 L6 14 1.2 o
Filipinas Textiles 21.8 11,9 7.7 8.7 w 124 97 70 24 24 1Y 159 3.8 20 2.2 o 206 .o .
Vestido 1.5 L2 14 09 e 02 06 04 09 06 07 046 1.3 11 L5 o L7 o .
Textiles 03 30 100 58 62 64 59 28 28 60 3.7 L7 L3 L7 29 1.4
Singapur vestido &7 62 55y 99 31 21 15 22 36 13 49 14 20 23 25 19 18 1
Thnez Textiles 4.3 - 390 515 56 42 156 2.0 85 119 58 7.3 99 53 63 3.6 22 3.0 .
Vestido 1,2 e 23 30 L2 13 23 22 08 28 67 42 7.8 45 46 63 33 3.6 .
Venezueia Textiles .o .o oo [ .. .o ve o .o ve ve 5.5 s 4.2 2,3 1.1 2.8 .o .e
Vestido . . . . . . . . . . . 0.8 » 07 06 05 06 .e .

Fuentes: Naciones Unidas, The Growth of World Industry v Yearbook of Industrial Statistics;

estadfsticas nacionales.
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CUADRO A.23 DEL APENDICE. — PARTE CORRESPONDIENTE A LA MAQUINARIA
Y AL EQUIPO DENTRO DE LAS INVERSIONES TOTALES REALIZADAS EN
LAS INDUSTRIAS TEXTIL Y DEL VESTIDO, 1972-1980

(Porcentajes)
‘1972-1974 _ 1975-1977 1978-1980
Textiles
Estados Unidos 79.4 8l1.6 83.1
Canedé 77.0 81.1 85.1
Japﬁn 67.5 79. 7 82.4 *
Alemania, Rep. Fed. de 77.2 82.6 81.8%
Pafses Bajos ’ 83.3 84.6 81.8
Reino Unido 83.7 86.2 83.6
Austria 66.7 68.1 70.5
Finlendia 63.4 71.7 70.6
Naruega 84,1 80.2 78.9
Suecia 74.4 8l.1 - 73.7
Australis 87.5 91.4 87.8
Vestido . ’

Estados Unidos 67.9 72,7 73.2
Canadd . 68.2 72,7 78.6
Japén 41.2 53.6 51.9
Alemania, Rep. Fed. de 62.4 66.9 70.72
Italia 62.3 69.6 66.1
Paises Bajos 82.1 67.6 72.2
Reino Unido 73.1 8.8 76.7
Austria 50.0 51.3 55.0
Finlandia 54.8 59,7 60.7
Noruega 86.7 ° 84.6 75.0
Suecia 75.6 69. 73.1
hustralia 70.0 85.7 73.3

81679 finicamente.

Fuente: Naciones Unidas, Yearbooks of Industrial Statistics.
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CUADRO A.25 DEL APENDICE. - DISTRIBUCION GEOGRAFICA DE LAS
CAPACIDADES MUNDIALES DE FABRICACION DE HILADOS
¥ TEJIDOS, 1963-1981
(Porcentajes)

Hilados® Tejidos®

b 1963 1973 19819

1963 1973 1981

Pafses desarrollados  46.8 - 34.2  23.7 44.6 33.1 24.4
Estados Unidos 15.1 13.2  10.4 10.9  11.4 8.7
Japdn 10.4 8.3 5.4 14.0 11.5 9.5
CEE (9) 18.3 10.6 6.1 17.4 8.7 5.0

Paises en desarrollo 29.6 36.5  42.6 28.4 34.2 41.2
Europa Meridional 4,5 4.8 5.9 4.9 4.9 4.5
Asia 16,8 21.6  25.0 13.8 16.9 22.3
América Latina 6.7 7.5 7.9 8.3 9.5 10.3
Africa 1.5 2.6 3.8 1.4 2.9 4.0

Paises del Este 23.7 29.3 33.6 27.0 32.7 34.3

®Pibra corta, husos pars continua de anillose.

bComo en el caso de 1981, los rotores de extremos abiertos se
convierten primero en su equivalente en husos para continua de anillos
(1 rotor = 3 husos) y se ailaden luego 2l total de los husos instalados.

Clelares tipo algodén.

. . . * .
dLos telares sin lanzadera quedan comprendidos sin hacer ningun reajuste
por diferencia en materia de productividad.

Internetional Federation of Cotton and Allied Textiles Industries/

Fuente: ;
International Textile Manufacturers Federatilon.



CUADRO A.26 DEL APENDICE. - CANADA: CONTINGENTES E fNDICES
DE UTILIZACION DE LOS CONTINGENTES (PROMEDIO SIMPLE)
POR PAfSES ABASTECEDORES, 1979-1962

(Némero y porcentajes)

Indice de utiliza-

Nimero c¢ién de los con-
tingentes, promedio
Mgs de simple
Total un 90% (%)
Hong-Kong® 1979 31 12 76.9
1980 31 8 66.4
1981 31 7 67.7
1982 12 4 75.8
Corea, Rep. ae? 1979 29 8 62.2
: 1980 29 3 42.9
1981 29 7 57.6
1982 17 8 71.2
Macao 1979 7 2 73.3
1980 10 2 58.1
1981 10 3 56.8
1982 7 2 53.1
Singapur 1979 7 0 35.3
1980 7 0 39.9
1981 7 1 33.7
1982 9 3 43.8
Tailandia 1979 4 2 127.8
1980 6 2 65.3
1981 6 0 48,0
1982 4 0 33.3
Melasia 1979 - - -
1980 3 0 43.0
1981 3 1 50.7
1982 2 1 82.0
India 1979 - - -
1980 8 1 61.6
1981 8 3 65.5
1982 8 0 45.0
Pakistén 1979 1 1 105.3
1980 1 1 102.7
1981 1 1 87.5
1982 1 1 106.0
Filipinas® 1979 11 5 69.3
1980 11 3 50.6
1981 11 1 47.5
1982 10 1 47.1

(Continfla en la pégina siguiente)




CUADRO A.26 DEL APENDICE. - CANADA: CONTINGENTES E INDICES
DE UTILIZACION DE LOS CONTINGENTES (PROMEDIO SIMPLE),
POR PAISES ABASTECEDORES, 1979-1982 (Cont.)

(Ndmero y porcentajes)

Indice de utiliza-

Nimero ¢idén de los con-
s 4 tingentes, promedio
Mas de simple

Total un 90% (%)

Bulgaria 1979 8 2 46.1
) 1980 8 0 23.8
1981 8 0 11.4

1982 4 1 33.0

Checoslovaquia 1979 2 2 102.0
1980 2 0 70.5

1981 2 0 60.5

1982 4 1 69.5

Hungria 1979 1 1 168.8
1980 1 0 57.0

1981 1 0 5.0

1982 1 0 75.0

?olonia 1979 14 7 78.4
1980 - 14 2 52.6

1981 14 3 51.2

1982 11 . 2 54.3

Rumania 1979 11 4 89.6
1980 12 2 134.6

1981 12 2 37.9

1982 7 0 33.0

China® 1979 28 19 169.8
1980 28 10 99.1

1981 28 8 115.1

1982 16 3 64,2

8105 datos de 1982 no son comperables a los de los afios anteriores a
causa de heberse modificado la elasificacién de las categorias.

Los contingentes no se han resjustedo segfin las disposiciones sobre
flexibilided. Los indices de utilizacidn de los contingentes se han
caleulado dividiendo los contingertes por los correspondientes permisos
de importacidn.

Nota:

Fuente: Datos facilitados por la delegacién del Canadé.
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CUADRO A.27 DEL APENDICL. - FINLANDIA: CONTINGENTES E INDICES
OF UTILIZACION DE LOS CONTINGENTES, PROMEDIO SIMPLE,
POR PALSES ABASTECEDORES, 1979-1982

(Ndmero y porcentajes)

Indice de utiliza~

Hiimero ¢idén de los con-
tingentes, promedio
s de simple
Hong-Kong 1979 4 3 93.4
1980 4 0 78.0
1981 4 2 8.0
1982 5 1 75.2
Corea, Rep. de 1979
1980 7 1 38.7
1981 7 1 45.0
- 1982 7 2 54.6
Macao 1979 2 1 51.8
1980 3 1 75.1
1981 3 1 80.3
1982 - 5 3 65.8
Singapur 1979 1 0 24.9
1980 1 0 16.8
1981
1982
Sri Lanka 1979
1980
1981
1982 1 0 69.7
Tailandia 1979 2 0 79.9
1980 2 1 95.4
1981 2 1 82.7
1982 2 1) 55.0
Malasia 1979 1 0 70.2
1980 1 0 56.9
1981 1 1 98.5
1982
India 1979 3 1 72.9
1980 3 0 56.1
1981 3 0 38.6
1982 - 3 1 49,7

Nota: Los datos correspondientes a los afios del acuerdo no corresponden

necesariamente a los aflos eiviles.
Los contingentes no se han resjustado segin las disposiciones sobre

flexibilidad.

Fuente: Datos facilitados por la delegacidn e Finlandia.
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SUADRO A.28 DEL APENDICE. - SUECIA: CONTINGENTES E fNDICES
DE UTILIZACION DE LOS CONTINGENTES (PROMEDIC SIMPLE)
POR PAfSES ABASTECEDORES, 1979-1982

(Nimero y porcentajes)

Indice de utilize~

Nimero -
cidn de los con-
Mée tingentes, promedio
Total - 932 simle
(2)
Hong-Kong 1979
1980 17 11 85.8-
1981 17 2 69.4
1982 15 12 9.8
Corea, Rep. ée 1979
1980 13 8 84.5
1931 13 10 85.0
1982 17 5 71.6
Macao 1979 11 6 89.6
1581 12 9 89.2
1982 12 8 87.0
Singapur 1979
1980 8 8 101.8
1982 10 6 83.6
Sri Lanka 1979
1980 4 2 89.5
1981 4 2 89.8
1982 4 2 85.8
i J 1979
Tailandia 1980 8 ¢ 107.4
1981 8 7 98.4
1982 9 7 89.6
Malasie 1979
1980 6 2 83.5
1981 6 4 93.7
1982 6 2 79.8
India 1979 9 7 97.0
1981 10 8 93.3
1962 10 6 85.8

(Continde en la pdgina siguiente)
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CUADRO A.28 DEL APENDICE. - SUECIA: CONTINGENTES E fnDICES OE
UTILIZACION DE LOS CONTINGENTES (PROMEDIO SIMPLE),
POR PAISES ABASTECEDORES, 1979-1982 (Cont.)

(Mimero y porcentajes)

Indice de utilize-

Hiimerd cién de los con-
- tingentes, promedio
Més de .
?otal un 90% . s%ggle
Pekistén ‘ 1979
1980 5 1 51.8
1981 5 2 70.8
1982 s 3 79.0
PR 1979
Filipinas 1980 .y 3 01.1
1981 7 0 59.4
. 1982 7 2 79.3
Brasil 1979
1980
1981 8 3 54.1
1982 - 8 2 49.1
Yugoslavia 1979 10 3 82.8
1980 10 3 68.7
1981 10 5 75.8
1982 10 S5 73.5

Nota: Los datos correspondientes a los afios del acuerdo no corresponden
necesariamente & los afios civiles. Los contingentes no se han
reajustado segfin las disposiciones sobre flexibilidad.

Fuente: Datos facilitados por la delegacidn de Suecisa.
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GRAFICO A.2 (APENDICE)

YALOR PROMEDIADO DE LA PARTE QUE REFRESENTA LA PRODUCCION. DE TEXTILES Y PRENDAS DE VESTIR EN EL PRB
Y EN EL BPLEC TOTAL, EN RELACION CON EL PUB POR HABITANTE, EN DETERMINADOS PATSES, 1938 Y 1975
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Euente: Naciones Unidas, Yearbook of Industrial Statistics: OCDE, National Account;. ¥ labour Force Statisties;
estadfsticas necionales.
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GRAFICO A.3 (APENDICE)

INVERSION BRUTA DE CAPITAL FIJO Y PRODUCCION EN EL SECTOR DE 1.0s
TEXTILES Y EL VESTIDO, EN REGIONES DESARROLLADAS, 1964-1980

Tnversién enmillones de délares de los EE.UU. a precios
y tipos de cembio de 1975 (escals de la izquierda);
{ndices de produccidn, 1975 = 100 (escala de la derecha)
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Fuente: OCDE, Textile and Clothing Industries: Structural Problems and Policies
in OECD countries, Paris, 1983, y estimaciones de la Secretaria
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APENDICE III: PRINCIPALES CAMBIOS TECNOLOGICOS
EN LOS TEXTILES Y EL VESTIDO

1. El objeto del presente apéndice es ofrecer uma panordmica de los
cambios tecnoldgicos ocurridos desde la guerra mundial y de las perspecti-
vas en los sectores de los textiles y el vestido. Esos cambios tecnoldgi-
cos que han influido em las industrias textil y del vestido, asi como los
progresos realizados.en materia de transportes y comunicaciones que se
resefan sucintamente en el capitulo 2, han sido de dos clases principales:

- innovaciones en cuanto a materiales: aparicidn de nuevas fibras
graclas a los notables adelantos conseguidos en la tecnologia de
las fibras sinté&ticas, e

- innovaciones en cuanto a procesos: mejoras de la tecnologia de
produccidén tradicional y aparicidn de nuevos métodos de
fatsicacidn.

A. LAS INNOVACIONES EN CUANTO A MATERIALES Y LA COMPETENCTA ENTRE LAS
DISTINTAS FIBRAS

2. El advenimiento de la fibra sintética (no celuldsica), resultado del,
desarrollo de la qufmica de los altos polimeros en los afios anteriores a la
Segunda Guerra Mundial, prepard el camino para la diversificacidon de las
fibras en la postguerra. La comercializacidén de una variedad de fibras
sintéticas muy resistentes, duraderas, termopldsticas, que no necesitan
planchado, etc., contribuyd al notable vigor exhibido por la demanda de
textiles durante ese periodo.

3. Después de que las fibras de poliéster, nilén y acrilicas se hubleron
convertidoe en las "tres grandes" del mercado de fibras simtéticas, la
atencidn se centrd en la reduccidn de los costes de produccidn mediante el
perfeccionamiento de la tecnologia quinmica y la consecucidn de economias de
escala. Esos esfuerzos, unidos a la baratura de los insumos petroquimicos,
condujeron a una baja regular de los precios relativeos de las fibras
sintéticas en los aios 60 y primeros 70. El consumo aumentd enormemente,
gracias en parte al éxito de las mezclas de fibras naturales y sintéticas,
y la parte correspondiente a las fibras s:~téticas en la produccidn mundial
de fibras aumenES ripidamente, pasando del 5 por cilento en 1960 al 30 por
ciento en 1973." Después de 1973 el proceso de sustitucién de unas fibras
por otras se desacelerd marcadamente y en los dGltimos afios 70 y primeros 80
parece que la competencia entre las fibras ha evolucionado en favor del
algoddn (vé@ase el cuadro 1).

4. Tambin se lograron grandisimos progresos en la tecnologia de la
manufactura con fibras sintéticas. En los ailos 50, aprovechando propieda-
des funcionales como la termoplasticidad, se introdujo el sistema de
texturizado de los hilados, consistente en tratar los hilados de filamento
sintdtico continuo ;ara darles "tacto y aspecto”. Como los hilados



CUADRO 1 ~ COMPETENCI" ENTRE EL ALGODON Y EL POLIESTER

Precios Precio Porcentaje del
Algodén® Poligster® relativo  algodén en La
demanda mundial
Afio ‘bolares EE.UU, pDolares EE.UU. - de fibras
7 corrientes corrientes —_— (calcusado en
’ (B) funcién del
Centavos/kg Centavos/kg peso)
a) (B) (C) ()
1960 65.0 278 0.23 68
1963 64.1 218 0.29 65
1966 61.7 141 0.46 60
1969 62.3 99 0.63 55
1972 82.1 77 1.07 54
1975 122.4 106 1.15 49
1978 159.6 119 1.34 46 .
1981 187.1 187 1.00 49

Algodén - M1ddl1ng Mexicano 1-3/32",c i.f. Eurcpa Septentrional

T e e -

bPehéster - pibra de poliéster de 1,5 denier para. mezcla con algodén,
f.0.b. féiricas productoras-de Estados Unidos.

.

Fuentes: Banco mundial, Price Prospects for Major Prima Commodities.
Vol. 3 Agricultural Materials, julio de 1982; Comdte
Internacional del Rayén y de Llas Fibras Sintéticas, 1982.

texturizados se prestan particularmente para la fabricacidn de géneros de
punto, los adelantos logrados en el texturizado de los hilados de fibra
sintética estimularon a su vez el crecimiento de la industria dc los
géneros de punto en los afios 60. Los m@todos de fabricacidn de telas "sin
tejer"” se beneficiaron también de las innovaciones tanto em materia de
fibras sintéticas como de tecmologia quimica. Por Gltimo se dedicarom
muchos esfuerzos a superar ciertas desventajas cualitativas de la fibra
sintética en materia de tefiido, conductividad eléctrica y frisado a fin de
poder suministrar fibras adecuadas para cada uso, lo que a su vez estimuld
la evolucidn de las tecnologias de tratamiento, como las de tefiido, estam-
pado y acabado.



5. La fuerte sublda de los precios del petrdleo en 1974 y luego en
1979-8C hizo aumentar considerablemente el precio de la nafta, que es una
materia prima principal para la fabricacidn de fibra sintética. Sin
embargo, la pronunciada subida del coste de la energia y de la materia
prima parece haber tenido un efecto mis bien limitado en el precio de 1las
fibras sint&ticas. Por otra parte, el grecio del algoddn sufrid amplias
fluctuaciones despuds del auge de 1973.°

6. En el cuadro 2 se indica la situacidn actual de la sustitucidn entre
fibras en las Comunidades Europeas y los Estados Unidos, expresada por el
consumo de las distintas fibras para las principales aplicaciones. Aunque
la fibra sintdtica ha ganado terreno en el sector del amueblamiento (por
ejemplo, alfombras) y en los usos industriales (por ejemplo, neumdticss) la
sustitucidn de las fibras naturales por las sinté@ticas se ha estabilizado o
incluso ha disminuido en el sector del vestido, no sdlo por las variaciones
de los precios relativos sino tambi&n por cambios de gusto de los consumi-
dores.

7. Los palses en desarrollo empezaron a fabricar fibras sintéticas en los
afios 70 y su participacidn en la produccidn mundial ha aumentado espectacu-
larinente en los diez afios dltimos. Como puede verse en el cuadro 3, ese
aumento se debe a la ripida expansidn de la capacidad productiva en unos
pocos paises en desarrollo, em especial la Repiblica de Corea, Taiwanm,
México y Brasil. Al mismo tiempo los paises industriales han conseguido
nuevos progresos en dos sectores de la tecnologfa de las fibras sintéticas:
1) la elaboracidn de una tecnologia que permite ahorrar emergila y 2) el
mejoramiento de la calidad y la diversificacidn de las fibras sintéticas.
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CUADRO 3“~ DISTRIBUCION DE LA PRODUCCION MUNDIAL DE FIBRAS
ARTIFICIALES Y SINTETICAS, POR REGIONES Y PAISES,
1971-1981 ) o
(en peso, porcentajes)

1971 1981
Regiones y pa1s§? FA'y sb Fs FA y sb Fs
Tota{ mundjal 100 100 100 100
Paises desarrollados 75 84 58 62
- América del Norte ) 28 34 27 31
Japdn 17 20 12 12
Europa Occidental 29 30 18 18
CEE(9) 26 28 16 17
Paises en desarrolle 10 8 23 24
Euroga Meridional 2 2 4 4
Asia 4 3 14 15
Corea, Rep. de 1 1 5 6
Taiwan 1 2 5 5
América Latina 4 3 5 5
México 1 1 2 2
Brasil 1 1 2 2
Paises del Este 15 8 19 14
FAy §$ = Fibras artificiales y sintéticas

FS - Fibras sintéticas dnicamente

asia Oriental, Asia Sudoriental, Asia Meridional y Asia Occidental
bExcepto la olefina
Fuente: Textile Organon

B.  PRINCIPALES CAMBIOS TECNCLOGICOS EN LOS PROCESOS DE PRODUCCION

8. En el sector de los textiles y el vestido suelen distinguirse tres
etapas principales del proceso productivo: 1) la fabricacidn de hilados a
partir de fibras discontinuas o de filamemtos, 2) la fabricacidn y acabado
de telas y 3) el montaje de los artIculos acabados, con destino al consumi-
dor iinal. Cada una de esas etapas puede subdividirse en varios procesos.
(Véase el diagrama 1.)
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Oiagrama 1_

PROGESO DE FABRICACION OE LOS PRODUCTCS TEXTILES

SEGNENTOS PRODUCCION ACABADD
MLs FIORAS
e "m“"'mm{g ARTIF ICIALES _|arriFicines mﬁg?ags
y SINTETICOS Y SINTETICAS
TEXTURIZADO
TINTURA
2. PASO POR HILADOS
MECHERA €.
HILATURA
l —
s —
TEUS 0 N
3, TEEOURA e URDINGRE LS 31
Y TRAHA
TINTUR
ESTAHPAN
SANFORIZADO
PLANCHADD PERHANENTE,
Ere.
I
H
INOUSTRIALES }
'_----.---“
'- r-j 4 l
o, proouctos | | coemos oe | Jaweow- | | prenons e omg“gc.cum
FINALES PUNTO BRAS VESTIR Clon
Fusnte: C.E.P.i.l.
Citado do OCOE (1983) Joxtiles and Clothing Industries: Structural Probless and Policies in OECD

Countries, Parfs, pég, 19




9, Los adelantos tecnoldgicos logrados desde la guerra mundial son
fundamentalmente de cuatro clases:

- aumento de la velocidad de las mdquinas, que ha permitido aumen-
tar la produccidn por unidad de tilempo;

- ampliacidén de la capacidad de las md3quinas, por ejemplo, aumento
del tamafio de la bobina plama en la devanadora y de la longitud
del peine en el telar;

- automatizacidn de las lineas de produccidn y de los distintos
procesos parciales; e

- innovaciones puras, por ejemplo, la hilatura por torbellino y los
telares sin lanzadera.

10. Sin embargo, las novedades aparecidas en la tecnologia de la fabrica-
cidn de textiles y prendas de vestir son mencs revolucionarias que las
registradas en la tecnologia de las fibras sintéticas. La mayoria de las
innovaciones hechas en los anos 50 y 60 en las industrias textil y del
vestido consistieron en mejcras de los métodos tradicionales de produccidn
y en la racionalizacidn de los procesos productivos mediante la automatiza~-
cion. En los ailos 70 los fabricantes de maquinaria textil empezaron a
introducir tecnologias con dispositivos electrdnicos a fin de aumentar la
automatizacidn.

1) Fabricacidn de hilados

11, En el perfodo transcurrido desde la guerra mundial las mejoras tecno-
1légicas han dominado sobre las innovaciones "puras" en los procesos previos
a la hilatura, aunque en cada proceso productivo se han logrado notables
adelantos en cuanto a velocidad de trabajo de las miquinas. Una importante
excepcidn de esa regla general es la introduccidn del sistema de hilatura
automicica continua en sustitucidn de la manipulacidn manual de los mate-
riales. Sin embargo, ese sistema s0lo puede aplicarse a la produccidn en
masa de articulos muy especificos, y las mejoras de calidad obtenidas conm
€l no han estado a la altura de las previsiones. Ademds, la transformacidn
de un sistema tradicional en un sistema totalmente automitico es cara, y
ello ha d%ficultado la difusidn del sistema de hilatura automitica
continua.

12, Los principales cambios tecnoldgicos se han centrado en el proceso de
hilatura (comprendido el devanado). Se han inventado equipos automdticos y
se han introducido también mejoras en el sistema de hilatura con anillos.
En cuanto a lo primero, se ham introducido en gran escala las mudadoras
automiticas y las devanadoras totalmente automidticas en los paises donde el
coste de la mano de obra es alto y se estd trabajando en dispositives
automiticos de empalme, pues el empalme del hilo en la continua de hilar de
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anillos es una operacidn complicada. En ese Gltimo cuso se presta atencidn
al control del proceso, como la gestidn computadorizada de la hilatura con
anillos, el ahorro de energia y la reduccidn del ruido y del polvo.

13. Quizd la novedad més notable en materia de hilatura haya sido la
introduccidn en los dltimos afios 60 de la hilatura por torbellino (hilatura
con rotor), cuyas principales ventajas son las siguientes: suprime el paso
por la rechera y por la devanadora; ha aumentado considerablemente la
velocidad de hilatura (el rotor trabaja unas 3,5 veces mds ripidamente que
el huso de anillos); permite ahorrar espacio y al mismo tiempo reduce el
coste de mano de obra a un tercio aproximadamente del coste de la hilatura
con anillos. Contra esas ventajas, la hilatura por torbellino tiene el
inconveniente de que supone un mayor gasto de capital y de emnergia.
Naturalmente, para los paises de salarios altos la caracteristiza mis
interesante de ese proceso de hilatura es que permite ahorrar mano de obra.
Aunque la medicidn y la comparacidn de los costes de uno y otro sistema
conllevan muchas ¢ificultades, actualmente estd claro que la hilatura por
torbellino sdlo resulta ventajosa para la fabricacidn de hilados gruesos,
hasta los nimeros 20 & 30.

14, La gran ventaja de la hilatura con anillos es su adaptabilidad; la
hilatura por torbellino no permite cambiar fdcilmente el semtido de la
torsidn y por otra parte sdlo se puede efectuar con algoddn o con fibrac
quimicas cortadas; la continua de hilar de anillos puede trabajar com lana
cardada y peinada asi como con lino en seco. Las innovaciones introducidas
Gltimamente en materia de equipo y suplementos automiticos han hecho que en
determinadas circunstancias la hilatura con anillos sea mds interesante
desde el punto de vista econdmico, especialmente en los paises de salarios
bajos.

15. En el cuadro 4 se indica la capacidad mundial de hilatura conahusos
para fibra corta en 1963-1981 y con rotores de torbellino en 1981.  E1
cuadro muestra que el desplazamiento geogridfico de la capacidad de hilatura
de los paises industriales hacia los paises en desarrollo y China se ha
producido en gran escala en los dos {iltimos decenios y que la mayor parte
de las cogtinuas de hilar siguen siendo del tipo tradicional (hilatura con
anilles).” Desde 1974 hasta 1982 las exportaciones de husos de anillos y
rotores de torbellino a todos los destinos fueron de 23,5 y 4,2 millones
respectivamente (véase el cuadro 5). Aproximadamente el 80 por ciento de
los husos de continuas de anillos exportados durante dicho periodo fue con
destino a los paises en desarrollo, y mds del 60 por ciento de los rotores
se exportaron a la URSS. Desde su introduccidn er los dltimos afios 60, la
hilatura por torbellino no ha encontrado gran aceptacidén fuera de los
paises del Este, debido en parte a que es menos adecuada para la
fabricacidén de los hilados mds finos que prefierem los consumidores de los
paises industriales.
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CUADRO 4 - CAPACIDAD INSTALADA DE HILATURA CON HUSOS PAPRA
FIBRAS CORTAS Y CON ROTORES- EN 1963, 1973 y 1981
(En centenas de millar y porcentajes)

1963° 1973° 1981°
Regidn y pais Husosc Husosc Husosc Rotores
paises desarrollados . 599.8 46.8 490.9 34,2 374.0 24,0 8.2 20.4
América del Norte 201.3 15.7 195.7 13.6 175.3 11,2 2.7 6.7
Estados Unidos 193.6 15.1 188.9 13.2 167.4 10.7 2.6 6.5
Japon 133.5 10.4 118.9 8.3 85.1 5.5 1.7 4,2
Buropa Occidental 259,.1 20.2 168.4 11.7 105.3 6.8 3.6 $.0
CEE(9) 235.0 18.3 151.8 10.6 92.2 5.9 3.4 8.5
Paises en desarrollo 378.9 29.6 524.2 36.5 697.6 44,7 6.1 15.2
Europa Meridional 57.4 4.5 69.0 4.8 95.7 6.1 1.3 3.2
Asia® 215.8  16.8 309.9  21.6 412.6  26.5 2.6 6.5
Corea, Rep. de 5.9 0.5 13.1 0.9 31.7 2,0 0.2 0.5
Hong-Kong 6.3 0.5 8.9 0.6 5.3 0.3 0.6 1.5
Taiwdn 4.5 0.4 22,0 1.5 3.5 2.2 0.7 1.7
India 146.7 11.4 184.9 12.9 217.8 14,0 oe
Pakistén 24,2 1.9 32.9 2.3 40.8 2.6 0.3 0.7
América Latina 86.0 6.7 107.7 7.5 127.9 8.2 1.4 3.5
México 16.5 1.3 28,2 2.0 30.0 1.9 0.4 1.0
Brasil : 39.4 3.1 40.4 2.8 49.0 3.1 0.5 1.2
Africa 19.7 1.5 37.6 2.6 61.6 4.0 0.8 2.0
Paises del Este 303.4 23.7 420.3 29.3 487.4 31.3 25.8 64.3
URSS 123.0 9,6 157.4 11.0 153.0 9,8 21.0 52.4

%sia Oriental, Asia Sudoriental, Asia Meridional y Asia Occidental
bAl. final de cada afio

*Husos de anillos, excepto en Las cifras referentes a 1963, en que estén incluidas
también las selfactinas.

Fuente: Federacidn Internacional de Industrias Textiles Algodoneras y Afines/Federacidn
Internacional de Industrias Textiles



CUADRO 5 - EXPORTACIONES DE HUSOS PARA FIBRA CORTA Y ROTORES

PARA HILATURA POR TORBELLINO DESDE 1974 HASTA 1982
(En centenas de millar y porcentajes)

l
F

Regidn y pafs Husos Rotores
Comereio mundial 235.3 100.0 41,9 100.0
Paises -desarrollados 4.8 19.0 6.9 16.5
América del Norte 7.9 3.3 2.4 5.7
Estados Unidos 7.4 3.1 2.3 5.5
Japén 9.7 4.1 0.8 1.9
Europa Occidental 25.4 10.8 3.6 8.6
CEE(®) 21.6 9.2 3.3 7.9
Paises en desarrollo 187.1 79.5 6.3 15.0
Europa Meridional 19.9 8.5 0.9 2.1
Asia® 113.2 48.1 3.1 7.4 .
core ' d Rep' de 200‘ 8.7 0.2 005
Hang:Kong 0.8 0.3 0.8 1.9
Taiwan 7.3 3.1 0.9 2.1
India 43,7 18.6 0.1 0.2
Pakistéan 6.7 2.8 0.3 0.7
América Latina 31.1 13.2 1.5 3.6
México 6.7 2.8 0.4 1.0
Brasil 16.6 7.1 0.5 1.2
Africa 22.9 9.7 0.8 1.9
Paises del Este - 3.4 1.5 28.7 68.5
China 1.6 0.7 0.2 0.5

véase el cuadro 2.
bUnicamente los husos de anillos
Fuente: Federacién Internacional de Industrias Textiles



16. Como se dice en la seccidn anterior, también es cierto que al mismo
tiempo el sistema de hilados con anillos se ha ido modernizando mediante la
aplicacidn de suplementos automdticos o semiautomdtices y la introduccidn
de mdquinas nuevas que pueden trabajar a una velocidad mucho mayor que las
antiguas. Por ejemplo, en el cuadro 6 se da una idez aproximada de la
tendencia de la modernizacidn en la industria japonesa de hilados de
algoddn durante el #ltimo decenio. Se observari que la difusidn de la
tecnologia en el proceso de la hilatura ha sido desigual.

CUADRO 6 - TASA® OE MODERNIZACICN OEL EQUIPO'€N LA INDUSTRIA JAPONESA DE HILADOS OF ALGODON

(Porcentajes)

Procesofalenento del eqaipo 1970 1975 1980
1. Aligentacién por verteder inclinado n.d. 17.9 32.4
2, Carda dg gran velocidad (cilindro Vlevador: afs de 15 r.p.o.) 6.0 20.8 32.7
3. Peinadora da gran velocidad (sfs de 150 pinzadas p.a.) 18.6 41,6 48.6
k. Manual estirador de gran wlocidad (ofs do 150 n.p.m.) 11.0 29.6 52.5
5. Machera de gran velocidad (afs do 800 r.p.n.) 12.2 25.9 44.4
6. Disparo autemstico de 1a aachera 67.1 88.2 96.9
1. “Cilindro 1levador autombtico en 13 continua 34.3 42.1 51.2
8. Lispiador ovil en 1a continua 63.3 67.6 717.7
9, Disparo autoaStico de 1a cominua 74.9 74.7 85.8

10. Sistesa automtico de hilatura continua (desde 1a mezela, pasando por
o1 espadado hasta la carda) 7.3 19.6 39.3

11, Sistena autostico de hilatura continua (desde 1a mezcla, pasando por
o1 espadado, hasta el estiraje 2.9 2.2 3.3
12, Devanadora autositica 32.7 51.9 64.7
13, Lispiadora electrbnica det hilo en 1a devanadora 13.9 32.2 46.2

al'lﬂquinaslaquim que 1levan 1a nuova tecnologfa, expresados en porcentaje del- total de 1a capacidad instalada.

Fusnte: Japan Spinners Association, Statistics on Japansse Spinning Industry, varios niseros

17. Ultimamente la atencidn de la industria de los hilados se viene
centrando en la automatizacidn de la hilatura por torbellino y en la
hilatura por chorro ngumético. introducida en 1980 por una empresa japonesa
de maquinaria textil.



2) Fabricacidn y acabado de telas

18. Entre las principales técnicas empleadas para la fabricacidn de telas
figuran la tejedura, la tejedura de punto, el afelpado o "tufting" (para la
fabricacidn de alfombras) y las técnicas de manufactura de telas sin tejer.
En 1980, por ejemplo, esos procesos represeutaron juntos el 87 por clento
del consumo de fibras textiles en la Comunidad Europea.

Tejedura

19. La tejedura consiste en enlazar una serie de hilos que van en sentido
longitudinal, llamados urdimbre, con los que van en sentido tranmsversal,
llamados trama. Actualmente se emplean telares de diversos tipos, desde
los manuales hasta los automiticos. En el proceso de tejedura lo deter-
minante desde el punto de vista del diseifio de los telares es el mecanismo
de insercidn de la trama. El método tradicional de hacerlo es proyectar
una lanzadera de uno a otro lado del telar, pero ese método actualmente se
considera demasiado ruidoso y costoso en energia.

20. Los adelantos tecnoldgicos realizados desde la guerra mundial en
materia de tejedura son la invencidn de los telares sin lanzadera y el
aumento de la velocidad de trabajo de los telares tradicionales. En los
paises industriales, excepto el Japdn, los telares automiticos han susti-
tuido casi completamente a los no automdticos. Incluso en los paises en
desarrollo, con la notable excepcidén de la India, predominan actualmente
los telares automdticos. (V@ase el cuadro 7.)

2l. El desplazamiento geogrifico de la capacidad textil mundial en telares
tipo algoddn ha seguido una pauta similar a la de la capacidad de hilatura
desde los primeros afios 60, y la mayorfa de los telares instalados siguen
siendo del tipo tradiciomal (es decir, con lanzadera). - (Véase el

cuadro 8.) En cambio, a diferencia de lo sucedido en el caso de la hila-
tura, los telares sin lanzadera despertaron el inter@s de la industria
textil a mediados de los afios 60 y empezaron a penetrar considerablemente
en el mercado, especialmente el 9e los pafses industriales, em los aiios 70,
como puede verse en el cuadro 9,

22. Los telares sin lanzadera se clasifican, segin el mecanismo de 'aser-
cidn de la trama, en cuatro clases, de espadin, de pinzas tramadoras, de
chorro hidrdulico y de chorro neumdtico. Los telares de espadin tienen
gran aceptacidn por su adaptabilidad y estin muy difundidos en los Estados
Unidos y Europa Occidental, junto con los de pinzas. Los telares de chorro
hidrdulico sdlo se pueden utilizar con hilados de fibras hidrdfobas, como
el nildn, 1la acrilica y el poliéster, y son utilizados principalmente en el
Japdn y en los palses del Este. La comercializacidn de telares de chorro
neumdtico empezd a mediados de los afios 70, aunque el mecanismo de inser-
cidn de la trama por chorro neumidtico se inventd en Checoslovaquia en 1945,
Desde hace unos afios se viene concediendo cada vez mis atencidn a la
elaboracion de un proceso de tejedura multifdsica, es decir, un sistema que
permita la insercidn simultdnea de miltiples hilos de trama.



CUADRO 7 - PORCENTAJE DE TELARES AUTOMATICOS EN LA CAPACIDAD
TEXTIL TOTAL DE TELARES TIPO ALGODON EN 1963, 1973 y 1979

(Porcentajes)
Regidn y pais 1963 1973 1979
Total mundial 48.6 65.7 68.9
Paises desarrollados 56.7 74.2 73.2
Norteamérica : 100.0 100.0 100.0
Estados Unidos 100.0 100.0 100.0
Japén 13.8 37.2 39.4
Europa Occidental 61.7 85.9 92.5
CEE(9) 60.3 85.0 92.1
Paises en desarrollo 41.8 59.3 68.6
Europa Meridional 42.8 54.4 77.3
Asia? 33.6 53.9 64.2
Corea, Rep. de 26.8 95.0 100.0
Hoqg-Kong 79.9 100.0 100.0
Ta1gén 46.7 86.8 82.3
Indza . 10.0 18.6 21.9
Pakistan 63.2 74,3 82.3
América Latina 50.8 63.7 68.1
Méxigo 68.2 75.6 83.7
Brasil 27.3 45,4 49.4
Africa 63.8 85.3 84.8
Paises del Este 42,6 63.9 65.9
URSS 57.6 82.3 76.7
China 33.3 56.7 59.2

aCcimprendidos los telares con suplementos automsticos
bvéase el cuadro 3.

Fuente: Federacién Internacional de Industrias Textiles Algodoneras y
Afines/Federacién Internacional de industrias Textiles
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CUADRO 8. ~ CAPACIDAD TEXTIL INSTALADA DE TELARES TIPO ALGODON
EN 1963, 1973 Y 1961

(En millares y porcentajes)

- 1963° 1973P 19817
Regid it .

cgion ¥ pais Total de Total de Total de Telares sin

telares® . telares® telaresd lanzadersa
vtal mundial : 2 697.6 100.0 2 820.6 ‘100.0 2 874.0 100.0 259.8 100.0
aises desarrollados 1 201.9 44.6  934.8 33.1  702.0 24.4 99,2 " 38.2
América del Norte 306.9 11.4 333.9 11.8 261.4 9.1 46.0 17.7
Estados Unidos . 294,88 10.9 322.3  11.4 248.9 8.7 44,8 17.2
Japbn ~ 376.8 14,0 323.2 11.5 272.6 9.5 15.3 5.9
Furopa Occidental 508.1 18.8 266.2 9.4 155.9 5.4 35.2 13.5
CEE (9) 469.5 17.4 244.1 8.7 142.7 5.0 32.2 12.4
1ises en desarrollo 767 .0 28.4 964.1 3.2 1 184.9 41,2 65.3 25,1
Furope meridionsl  133.5 4.9  139.0 4.9  130.7 4.5 10.9 4.2
Asia® 371.3 13.8  477.9 16.9  642.3 22.3 23.8 9.2
Cores, Rep. de 16.6 0.6 14.1 0.5 91.5 3.2 1.5 0.6
Hong-Xong 19.9 0.7 27.8 1,0 23.1 0.8. 4.0 1.5
Taivén 15.2 0.6 45.5 1.6°  56.7 2.0 9.2 3.5
India 208.1 7.7 205.8 7.3 209.2 7.3 0.6 0.2
Pakistén 3%.0 1.3 29.6 1.0 25.8 0.9 0.5 0.2
América Iatina 223.2 8.3 266.8 9.5  296.6 10.3 2.6 5.5
México - - 45.0 1.7 49.2 1.7 52.5 1.8 12.4 4.8
Brasil : 110.0 . 4.1  140.6 5.0  151.6 5.3 5.4 2.1
Africa : 39.0 1.4 80.46 2.9 115.3 4.0 6.0 2.3
2ises del Este 728.7 27.0 921.7 32.7 987.1 34.3 95.3 36.7
URSS . 269.0 10.0 282.5 10.0  320.0 11.1 79.0 30.4

China . .+ 300.0 11.1- 485.0 17.2  500.0 17.4 - -

—

.zVéase el cuadro 2.
Al final de cada eafic
las cifras comprenden los telares oo automdticos, los sutomdticos y los provistos de
suplementos autom@ticos, re una anchura minime de 18 pulgedzs. También se incluyen los

telares que trabasjen con hilados celuldsicos y no celuldsicos y estdn 1nsta1ados en fibricas
textiles algodoneras.

dLasclfras comprenden los telares asutométicos y no asutométicos de una anchurs minima
de 75 cm.,

Fuente: Federacidn Internacional de Industrias Textiles Algodoneras y Afines/Federacidn
Internacional de Industrias Textiles



CUADRO 9. - EXPORTACIONES DE TELARES CON Y SIN LANZADERA
DESDE 1974 HASTA 1982

(En millares y porcentajes)

Telares con lanzadera Telares sin lanzadera
Destino:
Regidn y pais Tipo Tipo

s P Total algoddn Total algoidn

Total mundial - 244.3 100.0 212.0 223.9 100.0 176.9
Pafses desarrollados 67.1 27.5 52.8 118.6 53.0 91.4

América del Norte 10.3 4.2 10.0 _ 36.4 6.3 30.1
Estados Unidos 10.0 4.1 9.7 35.2 15,7 29.1

Japdn 39.8 16.2 28.2 23.5 10.5 11.4

Europa Occidental 15.9 6.5 13.7 56.5 25.2 47.8

CEE (9) 14.8 6.1 12,7 51,6 23.0 43.5

Paises en desarrollo 173.3  70.9 156.3 70.9 31.6 54,1

Europa meridional 10.2 4.2 9,1 17.1 7.6 15.0

5
. &

Asie 114.9  47.0 100.5 29,3 13.1 17.7
corea' Rep. de 29.9 12.2 2".0 6.8 3.0 203
Hong—KOns 1.5 . 006 1.5 301 104 209
Taiwan 14.3 5.9 13.7 8.6 3.8 402
India 19.8 8.1 17.3 3.3 1.5 2.2
Pakistén 2.7 1.1 207 0.5 002 005

Amgrice Latina 16.6 6.8 15.9 16.4 7.3 14.5
México 2.7 1.1 2.4 6.8 3.0 6.0
Brasil 8.7 3.6 8.6 2.7 1.2 2.6

Africa 31.6 12.9 30.8 8.1 3.6 6.9

Paises del Este 3.9 1.6 2.9 34.4 15.4 31.4

URSS 0.8 0.3 0.1 23.3  10.4 21.9

Chine 0.7 0.3_ 0.3 0.6 0.3 0.1

8ysase el cuadro 2.

Fuente: Federacidn Internacional de Industrias Textiles



Tejedura de punto

23. El éxito que vienen teniendo los géneros de punto en el mercado de
prendas de vestir se debe a varios factores tecnoldgicos. En primer lugar,
la tejedura de punto es una de las ramas de la industria textil que mis se
ha beneficiado de los adelantos de la tecnologia de fibras sint&ticas. n
1980 la participacidn de la lana en el consumo total de fibras para lo
fabricacidn de géneros de punto en la Comunidad Europea era sélo del 12 por
ciento, en tanto que las fibras sintéticas, como las acrilicas, el nilén y
el poli&ster representaban aproximadamente el 65 por ciento. En segundo
lugar, como las miquinas de tejer de punto trabajan mucho mds rdpidamente
que los telares, tiemen una mayor productividad y suponen un menor coste de
mano de obra. En tercer lugar, la introduccidn de la electrénica y de los
microprocesadores en las miquinas de tejer de punto han simplificado
considerablemente los cambios de dibujo y ha aumentado la adaptabilidad.
Por dltimo se ha progresado en la fabricacidn completa de prendas de vestir
en el telar de punto; por ejemplo, los calcetines se fabrican hoy
completamente ea el telar.

Alfombras

24, El m3todo del afelpado o "tufting" ha pasado a ser predominante en la
industria de fabricacion de alfombras en los dos dltimos decenios, gracias
a la mayor productividad de las miquinas de afelpar, comparadas con los
telares tradicionales utilizados en la fabricacidn de alfombras. Ello se
debe principalmente a la simplicidad del proceso, de fabricacidn por afel-
pado. La introduccidn de controles mecdnicos y electrdnicos ha contribuido
a aumentar la adaptabilidad de las mdquinas en lo referente a la clase de
alfombra y a la contextura.

25. La industria de las alfombras es un buen ejemplo de rama textil en la
que los rapidos progresos tecnoldgicos de los métodos de fabricacidn han
ido parejos con las innovaciones en materia de fibras sintéticas. A
mediados de los ailos 60 la parte correspondiente a las alfombras afelpadas
("tufting”) en los envios totales de alfombras excedig del 80 por ciento en
los Estados Unidos y en 1981 fue de un 96 por ciento.  En la Comunidad
Europea esas alfombras representaron en 1980 los dos tercios del consumo
total de fibras para la fabricacidn de alfombras y similares, a las alfom-
bras tejidas correspondid um 20 pgr ciento y a las fabricadas por perfora-
cidn con agujas un 14 por ciemnto.” La industria de las fibras sintéticas
sumninistra una amplia variedad de fibras especialmente adecuadas para la
fabricacion de alfombras, aprovechando que la oferta mundial de lana para
alfombras es muy limitada.

Telas sin tejer

26. Con la denominacidn de "articulos no tejidos” o de "telas sin tejer"
se designa a una amplia categoria de articulos que o se fabrican en
telares de trama y urdimbre ni en telares de punto , y que son "ensambles
planos de fibras textiles que se mantienen unidas sea por un entrelazado al



azar, sea por fusidn (en el caso de las fibras termoplisticas) o por
encolado mediante f&cula, cola,,caseina, litex de caucho, derivados celu-
16sicos o resinas sintéticas". Se prevé que el empleo de "articulos no
tejidos" seguird difundiéndose mo sdlo para las aplicaciones tradicionales
como alfombras y similares, pafios desechables, toallas, servilletas higié-
nicas y telas y filtros para uso industrial sino que penetrari en nuevos
mercados, como los de ingenieria civil (geotextiles) filtracidn ambiental,
usos agricolas, ete. La tecnologla de fabricacidn de telas sin tejer
permite reducir considerablemente 1?2 costes de produccidn al prescindir
del hilado y del tejido en telares. Algunas de esas tecnologlas se
conocian desde hace tiempo, pero han sido los ridpidos adelantos en la
fabricacidn de adhesivos sintéticos los que han permitido a las telas sin
tejer hacer grandes progresos desde el final de la guerra mundial.

27. Al raydn se lo sigue comnsiderando como la fibra bidsica de la industria
de las telas sin tejer, pero en los Gltimos afios le han surgido competi-
dores, principalmente el poli&ster en los Estados Unidos y el polipropileno
en la Comunidad Europea; en esta @iltima, donde el poliéster es relativa-
mente caro, predomina el polipropileno en la manufactura de telas sin
tejer; la parte correspondiente a esa fibra en el consumo total de fibras
para la fabricacidn de telas sin tejer, que en 1972 no llegaba al 10 por
ciento, habia pasado a cerca del 25 por ciento en 1980, mientras que la
parte correspondiente al poliéster se mantuvo invar}gble en un 22 por
ciento y la del raydm bajd del 44 al 30 por ciento.

Acabado

28. Las notables mejoras de la calidad, propiedades funcionales y faci-
lidad de tintura de las telas se deben en gran parte a las innovaciones
introducidas en las tecmologias de acabado y tintura. Ademds de los
acabados normales, se aplican a las telas tratamientos especilales para
obtener distintos efectos. A principios de los afios 50 se introdujeron
para las telas de algoddn las técnicas del sanforizado para evitar el
encoginiento y de aplicacidn de resinas sintéticas con el mismo objeto y
para disminuir la absorbencia y aumentar la resistencia al arrugamiento. A
mediados de los afios 60 se produjeron importantes inmovaciomes en el
tratamiento de las telas de fibras sinté&ticas, en particular el acabado
“planchado permanente” para las telas hechas con mezcla de fibra sintética
y los acabados especiales para hacer a las telas resistentes a la suciedad
y a las manchas por derrame de liquidos y para reducir la electricidad
estidtica. Ademds, tambidn se dan acabados para aplicaciomes especiales,
como la impermeabilizacidn, la ignifugacidn y el satinado. Ultimamente se
trabaja en el desarrollo de métodos que permitan ahorrar ene.gia en los
procesos de acabado y en la tintura.

29. El uso creciente de fibras sint&ticas con nuevas propiedades en la
fabricacion de telas ha estimulado la aparicion de nuevos tintes, nuevos
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agentes facilitadores del teiiido y nuevos procesos de tintura. A princi-
plos de los afios 60 aparecieron nuevas mdquinas de tefiir para los productos
de poli&ster o de mezcla de poli&ster y algoddn, en tanto que el auge de
los géneros de punto ocurrido a mediados de los afios 60 contribuyd mucho a
la elaboracidn de nuevos procesos de tefiido adecuados para esos productos.
Las m&quinas de tintura a chorro y la computadorizacidn de los ciclos de
tefiido han permitido progresos espectaculares; en las tintorerfas modernas
se han introducido técnicas computadorizadas para el casado o matizado de
colores, la vigilancia electrdnica de la humedad y la temperatura, y el
control del proceso por microprocesadores.

30. La técnica mids corriente de estampado es el realizado a md3quina con
tintes y con rodillos de cobre en los que esti grabado el dibujo. La
aparicion de telas hechas total o parcialmente de fibras sint&ticas que son
dificiles de tefiir ha llevado a la utilizacidn en el estampado con rodillos
de pigmentos disueltos en rnsinas sintéticas. Desde mediados de los

afios 60 han progresado considerablemente las técnicas de estampado comn
plantilla-tamiz plana o rotatoria. En el {ltimo decenio ha ido introdu-
ciéndose cada vez mis el estampado por calcomania, en que el dibujo se
transfiere de un sopoite de papel a la tela. Esta t&cnica, suplementada
con un proceso computadorizado de control, ha contribuido en medida impor-
tante a economizar mano de obra y mejorar la claridad del dibujo y la
calidad del colorido.

3) Vestido

31. La fabricacidon de prendas de vestir comprende tres procesos bidsicos, a
saber, 1) la preparacidn, que comprende a su vez la gradacidn de patromes,
el extendido de la tela, el marcado y el corte, 2) el cosido y 3) el
acabado, que comprende la inspeccidn, el planchado y el empaquetado. En
esencia, la confeccidn es una industria de montaje, en la que predomina la
operacidn del cosido. Esa industria sigue siendo muy i-~tensiva en mano de
obra, ya que el coste de &sta supone generalmente un 90 por cilemnto o mids
del valor afiadido total; el cosido representa a su vez el 90 por ciento
aproximadamente del coste de la mano de obra.

32. Hasta finales de los aiios 60 las innovaciones tecnoldgicas en la
industria del vestido fueron menos marcadas que las introducidas en el
sector textil pero posteriormente los grandes fabricantes han introducido
computadores y miquinas automiticas y semiautomidticas para facilitar la
gestidn de la produccidn y los procesos de manipulacidén. Ejemplo destacado
de la nueva tecnologia ahorradora de mano de obra scn los sistemas de
gradacion computadorizada de patrones que permiten cortar zutomiticamente
las diferentes tallas a partir de un patrdn modelo basado en el dibujo
original. Otros ejemplos son las extendedoras automiticas de la tela, las
miquinas automiticas computadorizadas de cortar y los sistemas computadori~-
zados de marcado. Donde mayor progrese parece haber hecho la aplicacidn de
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computadores en la fase de preparacidn es en la produccidn en masa de ropa
hecha y en algunas industrias de fabricacion de ropa sport.

33. Sin embargo, hay que subrayar que el coste de las operaciones ante-
rlores al cosido no llega al 5 por clente del coste total de mano de obra
en la fabricacidn de prendas de vestir. Los mayores obstdculos para la
modernizacidn y la racionalizacién de esa industria se encuentran en el
proceso de cosido. Los progresos tecnoldgicos hechos en esta esfera desde
1960 son de dos tipos principales: el primerov es la aparicidn de miquinas
de coser automdticas de varios tipos concebidas para 1) racionalizar
considerablemente el cosido, 2) reducir la destreza necesaria, 3) aumentar
la rapidez y 4) lograr una mayor uniformidad, mejorando asi la calidad del
producto. En las midquinas de coser tradicionales las horas de funciona-
miento efectivo no suelen exceder del 20 o el 30 por ciento de las horas
totales de trabajo, ya que el tiempo restante lo toman las operaclones
preparatorias y suplementarias. En los Gltimos afios la aparicién de
miquinas de coser controladas numéricamente ha permitido aumentar la
flexibilidad ya que, gracias a los progresos de la electrdnica, esss
miquinas de coser pueden adaptarse a cambios frecuentes de disefio y de
gradacion de patrones.

34. La segunda clase de progresos tecnoldgicos en el proceso del cosido es
de naturaleza mis radical, ya que consiste en la transformacidn completa
del proceso productivo con objeto de poder prescindir de la operacidn de
cosido. Buen ejemplo de ello es la fabricacidu de medias sin costura a
partir de hilados de fibras sint&ticas. Otras técnicas que permiten
sustituir el cosido por operaciones mis sencillas son la utilizacidn de
entretelas fundibles en la fabricacidn de prendas exteriores y la té&cnica
de soldadura de las costuras.

35. Actualmente los esfuerzos tendientes a dar una nueva vitalidad a la
industria del vestido en los paises industriales se centran en la aplica-
cidn de los notables progresos hechos por la electrdnica y la robdtica em
los afios 70. La demanda de prendas de vestir en los palses industriales se
caracteriza por la diversidad de las preferencias de los consumidores y la
importancia creciente de los articulos de gran valor aifiadido y los
articulos de moda de ciclo corto. Ello hace que resulten ventajosos los
sistemas que permiten la fabricacidn de midltiples articulos en pequeiios
lotes y que convenga mantener una estrecha y ripida comunicacidn entre el
fabricante y el detallista. Otra novedad es la utilizacidn de materiales
suaves. Un desafio tecnoldgico clave de los afios 80 es la elaboIgcién de
un sistema de fabricacidn flexible para la industria del vestido .
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C. DIFUSION DE LA TECNOLOGIA EN LAS INDUSTRIAS TEXTIL Y DEL VESTIDO

36. iPor qué la tecnologia descrita en este apéndice ha sido de difusidn
relativamente desigual en las esferas textil y del vestido? ;Qu@ factores
determinan la medida en que las nuevas tecnologias se difunden entre las
empresas textiles y fabricantes de prendas de vestir? En la bibliografia
relativamente abundante sobre las tasas y las pautas de difusidn de las
distintas innovaciones tecnoldgicas en diferentes paises se ngden
encontrar algunos elementos para responder a estas preguntas.

37. Como medida de la difusidn suele adoptarse la relacidn entre el nfimero
de empresas que adoptan la tecnologia de que se trate y el niimero total de
empresas que podrian adoptarla. La validez de la tasa de difusidn

asi definida se basa en el supuesto implicito de que se han elegido unas
fechas plausibles para fijar el momento en que se produjo la innovacidn
técnica y para estimar el niimero total de empresas que podian adoptarla.
Sin embargo, ese supuesto dista mucho de ser convincente, porque las
mejoras que se introducen en las nuevas tecnologias con posterioridad a su
aparicidon contribuyen mucho a aumentar su fiabilidad, eficiencia y
aplicabilidad. Como dice Gold: "Si se tieme en cuenta la dindmica de los
perfeccionamientos tecnoldgicos de una imnovacién y de los cambios que se
producen en la evaluacidn que hacen las empresas de las formas sucesivas en
que una innovacidn estd disponible, se advierte la debilidad fundamentallge
los "modelos de saturacidn" de la difusifn tecnoldgica en la industria."

38. A pesar de los defectos de los mencionados estudios, "se observan una
1entitu?7general de la tasa de difusidn y amplias variaciones de la
nisma". Varios factores son en general causantes de ese fendmeno. En
primer lugar, no se puede demostrar inmediatamente la superioridad de las
nuevas tecnologlas comn respecto a las antiguas porque la mayorfa de innova-
clones distan mucho de ser perfectas en el momento de su aparicidn.
Ademds, las viejas tecnologlas siguen mejordndose incluso despuds de la
aparicidn de las nuevas., En segundo lugar, la acumulacidn de aptitudes y
prictica por parte de los usuarios es un requisito para la eficaz explo~
tacidn de las ventajas de las nuevas tecnologias, y no es probable que esa
acumulacidn pueda realizarse en un periodo corto. Ademds les fabricantes
de mwdquinas necesitan bastante tiempo, con frecuencia decenios, para
producir la maquinaria especializada que satisfaga las necesidades de los
usuarios.

39. También deben tenmerse en cuenta otros factores al considerar la difu-
sién de la tecnologia en las industrias textil y del vestido. Se dice con
frecuencia que las caracteristicas de la propiedad de las empresas textiles
y del vestido influyen sobre la rapidez com que se introducen las nuevas
tecnologfas. En muchos paises, el sector textil y del vestido tiene un
grado de concentracidn menor que el de otras industrias y ha incluido
tradic{gnalmeute un gran niimero de pequefias -y medianas- empresas fami-
liares” ; se aduce que a menudo esas empresas son relativamente "conser-
vadoras" y "refractarias a los riesgos", de modo que muchas se resisten a



- 56 =

lovertir enm nuevos métodos de produccifn que supongan una pesada carga
financiera y una importante reorganizacidn, que puede llegar a implicar la
aceptacidn de nuevos accionistas, un control mds estrecho por partfgde los
bancos y una mayor dependencia respecto de la gestidn profesional.

40. Sin embargo, tambi&n hay que considerar otros factores. La industria
textil y del vestido fabrica actualmente diversas clases de articulos en
mercados muy fragmentados y sometidos a condiciones econdmicas y de otra
clase muy diferentes, que en algunos casos permiten la adopcidn de métodos
de produccidn en masa y en otros no. Por consiguiente, las necesidades
tecnoldgicas de las empresas dependen de lo qué fabrican y de cémo lo
fabrican. Para los fabricantes de maquinaria textil es cada vez mis
importante comciliar el objetivo de aumentar la velocidad de trabajo con el
de conseguir una mayor flexibilidad de la miquina. Por consiguiente no es
de sorprender que muchas veces resulten mis interesantes las miquinas
tradicionales con suplementos automiticos, por lo menos para las pequeiias
empresas que suelen fabricar series relativamente cortas. En otras
palabras, la aparicidn de auevas miquinas con la dltima tecnologia no
supone necesariamente que las mdquinas tradicionales se vuelvan obsoletas
desde el punto de vista del coste unitario.

41. Un segundo punto a temer en cuenta es el comportamiento inversor de
las empresas textiles y fabricantes de prendas de vestir de los pafses
industriales. Desde la recesidn de 1974-75 han venido adoptando una
actitud mds cautelosa en cuanto a invertir em maquinaria y equipo, aunque
esa tenﬂancia no ha sido tam marcada en la industria del vestido como en la
textil. Esa actitud; unida a las perspectivas menos favorables de la
demanda, ha actuado como un freno para la adopcidn de nuevas técnicas. Por
dltimo como la adopcidn de nuevas técnicas implica casi siempre la compra
de nuevos bienes de capital, la rapidez con que se introduzcan dependerd
también de la disponibilidad y el coste del capital.
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NOTAS DE PIE DE PAGINA

1Comit:é Internacional del Raydn y de las Fibras Sintéticas, 1982.

2Véase Bance Mundial (1982, pdg. 1l1).

JEn‘el Japon, por ejemplo, menos del 4 por ciento de la capacidad
total de hilatura de algoddm habia adoptado en 1980 el sistema totalmente
automdtico desde la mezcla, pasando por el espadado hasta el estiraje,
aunque en el {iltimo decenio se ha venido utilizando en medida ereciente una
parte de ese sistema, hasta la carda. (Véase el cuadro 6.)

4En los datos facilitados por la Federacidn Internacional de
Industrias Textiles sobre capacidad de hilatura y exportaciones figuran
muck~s cifras que son estimaciones. Hay también algunos casos (por ejemplo
el de China) en que las cifras de las exportaciones son incompatibles com
las relativas a la capacidad. La misma advertencia debe hacerse en lo
relativo a los datos sobre capacidad textil y exportaciones facilitados por
dicha Federacidn.

5Consideraudo que tres husos equivalen a un rotor, la capacidad
mundial de hilatura era en 1981 de 168 millones de equivalentes-husos, de
los que la hilatura por torbellino representaba alrededor del 7 por cieato.

6El fabricante japonés de la miquina dice que la hilatura por cihorro
neumitico, que produce un efectv de torbellino mediante el uso de des
chorros en lugar de un rotor, n.rmite fabricar hilados finos comprendidos
encre el nilimero 20 y el 60 y que la rapidez es unas diez veces mayor que en
la hilatura con anillos. Por otra parte, entre las actuales tecmologfas de
texturizado de los hilados se concede mucha stencidn a um proceso em el que
se utiliza un chorro de aire comprimido. (V&ase Japan Textile News, junio
1983, pags. 64-65 y julio 1983, pdgs. 109-110.) Muy recientemente se ha
informado también de que una industria japomesa de hilatura de algoddn
iniciard en abril de 1984 un proyecto tecmoldgico dirigido principalmente a
la elaboracidn de un nuevo método de hilatura que reine las ventajas de la
hilatura con anillos y la de torbellino. Se espera que la velocidad de
trabajo sea unas 17 veces mayor que la de la hilatura com anillos, al paso
que se manteudrd la calidad del hilado. E1 proyecto abarca un periodo de
cuatro a cinco aiios a partir de 1984 (Nihon Keisai Shinbun, 9 de enero
de 1984). :

751 se tieve en cuenta que lcs telares sin lanzadera “ienen una
productividad wuche mayor que los de lanzadera, el verdadero efecto de los
telares sin lanzadera en la produccidn mundial de tejidos resulta ser mucho
mayor que lo indicade por las cifras de las exportaciocmes.
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BTextile Hi-Lights, diciembre de 1982

9Comité Internacional del Raydn y de las Fibras Sint8ticas, ibid.

10Las alfombras de afelpado "tufcing"” no estin comprendidas entre los

articulos sin tejer, mientras que si lo est3n generalmente las fabricadas
por perforacidn con agujas. Ward, D. (1981), "Nonwoven Event",
Textile Asia, julio, pig. 44.

llFairchild's Dictionary of Textiles, editado por I1.B. Wingate, 1975,
pag. 398. .

12Sin embargo, las telas sin tejer se han encontrado con el problema

del incremento del coste del material desde las dos crisis petroleras. Por
consiguiente, la elaboracidn de una tecnologia ahorradora de emergia es de
importancia vital para la explotacidn de las oportunidades de mercado para
las telas sin tejer.

13Com1t:é Internacional del Raydn y de las Fibras Sintéticas, ibid.

1"Dezsc:le 1982 el Organismo Japonés de Ciencia y Tecnologia Industrial
viene desarrollando el proyecto llamado "Sistema de Cosido Automatizado",
Integramente financiado por el Estado. Ese proyecto estd encaminado a la
elaboracidn de las tecnologias necesarias para sistemas de produccidn de
articulos miiltiples en pequeiids lotes. Abarca ocho afios y se calcula que
los gastos totales de investigacidm y desarrollo serén de 13.000 millonmes
de yen (50~60 millones de ddlares). Los cinco primeros afios (1982-86) se
dedican a la elaboracidn del sistema total y de las cuatro clases de tecno-
logias integrartes, es decir, las correspondientes a la preparacidn, el
cosido y rontado, la manipulacidn de la tela y el control del sistema. En
los z2fios restantes se proyectard, comnstruir3d y pondrd en funciomamiento la
planta experimental para hacer la evaluacidn global del nuevo sistema, cuys
comercializacidn se dejard en manos de la empresa privada.

1Svéase por ejemplo la serie de estudios del National Imstitute of
Economic and Social Research; Ray, G.F. (1969) "The Diffusion of New
Technology - A Study of Ten Processes in Nine Industries”, National
Institute Economic Review NQ 48, mayo, pdgs. 40-83, Nabseth, L. & G.F. Ray
(eds.) (1974) The Diffusion of New Industrial Processes - An International
Study. Cambridge University Press y Ray, G.F. (1983), "The Diffusion of
Mature Technologies", National Institute Economic Review, N.2 16,
noviembre, pigs. 56-62. Se ha utilizado ampliamente una curva sigmoide
{por ejemplo logistica) implicita o explicitamente, como modelo de difusidn
estindar para medir la difusidn emntre las empresas de una tecnologia dada.
Sin embargo, los andlisis estadisticos de la difusidn tecnoldgica presentan




algunos problemas corceptuales, como demuestran convincentemente

N. Rosenberg y otros. Se encontrard una discusidn detallada del modelo de
difusidn estindar en Davies, S. (1979), The Diffusion of Process
Ianovations, Cambridge University Press, Metcalfe, J.S. (1981), "Impulse
and Diffusion in the Study of Technical Change", Futures, Vol. 13, N2 5,
octubre, pégs. 347-359, etc. VE&asc Rosenberg, N. (1972), “Factors
Affecting the Diffusion of Technology", en Exploration in Economic History,
Academic Press, Nueva York, publicado nuevamente en Rosenberg, N. (1976),
Perspectives on Technology, Cambridge University Press, pigs. 189-210, y
Gold, B.- (1981), "Technological Diffusion in Industry: Research Needs and
Shortcomings", Journal of Industrial Economics, Vol. 29, N2 3, marzo,
pags. 247-269.

16go1d, B. (1981), pag. 250

17Rosenberg. N. (1972), op. cit., pdg. 191

18Véase OCDE (1983), pags. 25-28.

19V§ase Hoffman, K. y H. Rush (1983), capitﬁlo 6.

200coE (1983), pdgs. 62-65
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APENDICE 1IV: RELACION ENTRE EL COMERCIO Y LA
PRODUCCION ¥ CONSUMO NACIONALES

1. Los estudios empiricos sobre cuestiones comerciales comprenden a veces
cifras que relacionan las importaciones y/o las exportaciones de determina=-
dos productos con la produccidn y el consumo nacionales de los mismos. Al
parecer, muchos investigadores aceptan de manera acritica la opinidn de que
esas ratios propercionan una informacidn dtil que viene a unirse a la que
se desprende de las cifras independientes sobre la produccidn, el empleo,
el comercio, etc. Esto puede ser cierto en determinadas circunstancias.
Sin embargo, en muchos casos estas ratios comducen el andlisis por caminos
que pueden ser desde inidtiles hasta perjudiciales. Existe el peligro, en
concreto, de que tales ratios se utilicen de manera que -a sabiendas o
inconscientemente~ refuercen la idea mercantilista de que las importaciones
son malas y las exportaciomes buenas.

2. El presente apéndice persigue una triple finalidad: dar una breve
idea global de los principales problemas conceptuales imvolucrados en el
empleo de ratios entre el comercio y la produccidr y consumo de determina-
dos productos, sefialar algunas de las mds importantes limitaciones estadis-
ticas de tales ra“ios, y presentar datos que pongan de relieve los valores
de las ratios para los textiles y vestido cuando se utilizan definicilones
diferentes. Por ser las que mis frecuentemente se emplean, el presente
estudio se centra en las ratios de penetracidn de las importaciomes.

1) Cuestiones conceptuales

3. Dos son los planteamientos principales para medir la pemetracidn de
las importaciomnes: '

A) M/ (P+M-X), ¥y
B) M/P o M/(P+M)

donde P representa el valor de la produccidn nacional, M el valor de las
importaciones y X el valor de las exportaciones. La primera medida es la
ratio entre ei valor de las importaciones y el valor del "consumo apa-
reate"”, mientras que la segunda es la ratio entre el valor de las importa-
ciones y el valor de la produccidn nacional o el valor de la oferta total
(es decir, la produccidn nacional mds las importaciomes).

4., Un modo de enfocar la cuestidn de la utilidad de estas ratios consiste
en preguntarse si existen cuestiones o aspectos sobre los cuales aquéllas
proporcionau informacidn o ideas adicionales {itiles, al margen de las que
se desprenden de estadfsticas como las que se facilitan en el capitulo 2 y
en los apéndices 1 y 11 del presente estudio de base. El empleo que
realmente se hace de las ratios indica que existen tres posibilidades
principales.

a) La primera es utilizar esas ratios como posible indicador del
grado relativo de especializacidn internacional en un producto determinado.



-61 -

Por ejemplo, en muchos paises la ratio entre las importaciones y el consumo
de helados o de cemento serd menor que la ratio correspondiente para las
mdquinas herramientas o el vestido; asi pues, puede concluirse que la
especializacidn internacional ha avanzado mids en los dos productos dltimos
que en los dos primeros.

b) La posibilidad de un segundo uso se plantea en situaciones que
implican consideraciones de seguridad nacional. El armamento, los alimen-
tos y determinadas materias primas de importancia critica son ejemplos de
sectores en que los paises pueden considerar necesario un cierto nivel de
autosuficiencia, a pesar de los costos adicionales que ello supone en
tiempos de paz. Prescindiendo de la cuestidn del grado en que las ratios
de penetracidn de las importaciomes son pertinentes en este caso, no es
claro que la preocupacidn que causa a muchos paises la penetracidn de las
importaciones de textiles y vestido se base en razones de seguridad
nacional.

¢) Las ratios de penetracidn de las importaciones se utilizan comn
frecuencia de manera que implican una correlacidn pousitiva entre los
valores de esas ratios y cierta nocidn de "presidn" sobre la industzia
nacional. En este caso, el inconveniente mis importante de orden prictico
2s que la tendencia del valor de la ratio nada indica acerca de la tenden-
cia de las importaciones ni de la produccidn; una ratio creciemte entre las
importaciones y la produccidn es compatible con una produccidn nacional en
expansidn siempre que las importaciones crezcan mds ripidamente que la
produccidn, y una ra**c descendente es compatible con una produccidn
nacional descendent. siempre que las importaciones disminuyan mds rdpida-
mente que la produccidn. Ademds, si la ratio se basa en la f8rmula A)
supra, puede suceder que la produccidn nacicnal est@ creciendo mids rdpida-
mente que las importaciones al mismo tiempo que aumenta la ratio de pere-
tracidén (por ejemplo si, a consecuencia de una intensificacidn del comercio
entre las industrias, la mayor parte del incremento de la produccidn se
exporta). Dicho de otro modo, en si mismo, el hecho de que la produccidn
nacional suministre una proporcidn menor del consumo interno dice bien poco
de la situacidn de la industria nacional, si al mismo tiempo van en aumento
las exportaciones. Escas consideraciones indican que las cifras indepen-
dientes sobre produccidn, empleo y comercic son mds Griles para calibrar la
situacidn de la producci’n/empleo/beneficios de la industria naciomal y la
amplitud de cualesquiera problemas de reajuste que se planteen a la indus-
tria. En apoyo de esta conclusidn viene el hecho de que, en determinadas
circunstancias, las ratios basadas en la f6rmula A) van en la direccidn
contraria a las que se basan en la férmula B), y el hecho de que no existe
fundamento a_priori para juzgar que una £5rmula sea mejor que la otra.

5. Cabe citar algunos otros problemas conceptuales. Uno de ellos surge
de la falta de criterios objetivos para selecclonar el nivel adecuado de
desglose de los productos que ha de utilizarse al relacionar el comercio
con la produccidn o el consumo. Por ejemplo, idebe elegirse la totalidad
del vestido, los guantes de seflora que contengan como minimo el 51 por
ciento de lana, u otro producto entre aquélla y &stos? Un segundo problema



surge de la falta de un criterio objetivo para elegir entre las distintas
definiciones de ratios de importaciones y exportaciones. Finalmente,
cuando las ratios de penetracidn de las importaciones se emplean para
examinar las repercusiones que ejerce el comercio sobre ias dimensiones de
la industria nacional, debe darse cabida al hecho de que tales ratios
arrojan estimaciones sesgadas de las repercusiones sobre el valor nacional
afiadido en la indetria de que se trate (v@ase Keesing and Wolf, 1980,
pdginas 205-211).

6. El emplec de las ratios de penretracidn de las importaciones puede
también implicar un malentendido fundamental de la naturaleza de las
ventajas que supone la especializacidn internacional. Por ejemplo, se
aduce algunas veces que, como la ratio entre las impertaciones procedentes
de los paises en desarrollo y la produccidn y/o consumo en los paises
desarrollados es muy pequeiia en el caso de la inmensa mayoria de los bienes
manufacturados, se sigue que las importaciones de esos productos proceden-
tes de los paises en desarrollo no constituyen una fuente importante de
"desorganizacidn" en los mercados de los paises desarrollados. Si biem
este argumento posee un atractivo prictico en determinadas circunstancias,
refuerza implicitamente la idea mercantilista de que las importaciones son
perjudiciales. Esto da luga. :1 debate sobre lo que comstituye una ratio
"pequeiia”" de penetracidn de las importaciones; fomenta el emplec de catego-
rias de productos muy pormenorizadas (cuanto mis deta.lada sea la clasifi-
cacidon de los productos mis probable serd que surjan algunas ratios
"altas"); y respalda el argumento de que cuando la ratic sobrepasa un
determinado nivel, se precisan (o al menos, son menos impugnables) restric-
ciones del comercio, constantes o incluso crecieantes.

7. Asi pues, las propuestas tendientes a "estabilizar las ratios de
penetracidn de las importaciones" (relacionando el crecimiento futuro de
éstas con el aumento del comsumo) pueden basarse tanto en definiciones
arbitrarias de las categorias de productos como en supuestos caprichosos
acerca del nivel deseable de especializacidn internacional en diversos
sectores de productos.

2) Problemas estadisticos

8. Fn la medida de lo posible, las estadisticas de produccidn se expresan
en términos de valor afiadido para eliminar la posibilidad de cdmputo por
duplicado (por ejemplo, contar dos veces el valor del tejido: una en el
nivel del tejido y otra en el de la prenda de vestir). Sin embargo, en el
caso de las importaciones y exportaciones nc se dispone de estadisticas
sobre el valor afiadido. A consecuencia de ello, los datos sobre las
importaciones de un pais incluirin, casi con toda certeza, algin valor
anadido en el propio pais (por ejemplo si los tejidos importados estan
hechos de fibras nacionales previamente exportadas); anilogamente, es muy
probable que los datos de las exportaciones de un pais iacluyan valor
afiadido en otros paises (por ejemplo, =i para algunos de los productos por
&l exportzdos se emplean insumes extranjeros); las cifras del comercio
pueden implicar tambi&n un doble cdmputo, por ejemplo, cuando un pais



exporta fibras, importa telas hechas de esas fibras y luego exporta camisas
hechas con esas telas (en este caso, las fibras aparecen dos veces en las
estadisticas de exportacidn).

9. El ci3lculo de las ratios entre importaciones y pruduccidn utilizando
loa datos brutos del comercio y los datos de la produccidn basados en el
valor atiadido no es correcto porque exagera los valores de las ratios.
Generalmente se procura resolver este problema empleando cifras de produc-~
cidn basadas en la produccidn bruta mds bien gque en el valor afiadido.
Efectivamente, esto equivale a compensar la inexactitud de los datos del
comercio introduciendo datos dudosos sobre la produccidn. Como no hay
motivo para suponer que el grado de distorsidn de estos datos es i) el
mismo para el comercio y la produccidn, 1ii) constante en el tiempo, o

iii) semejante para todas las industrias o paises, no es ficil interpretar
las ratios de penetracidn de las importaciones en un momento determinado, y
mucho menos su evolucidn en el tramscurso del tiempo.

10. Entre las otras dificultades que se plantean al relacionar el comercio
con la produccidn o el consumo, pueden enumerarse los problemas estadis-
ticos de los datos de la produccidn (tales como recuentos infrecuentes, y
cobertura deficiente de las empresas mids pequefias -aspecto de especial
importancia en el c¢sso del vestido), diferencias de valoracidn de las
mercancias procedentes de distintas fuentes (por ejemplo, las diferencias
c.i.f.~-f.0.b., y los problemas relacionados con el tipo de crmbio), falta
de Indices de los precios verdaderos de las importaciones (necesarios para
calcular las ratios de penetracién en precios constantes), dificultades
para establecer una concordancia precisa entre los datos del comercioc y los
de la produccidn, y problemas que plantea el establecer con precisidn el
grado en que las importaciones sustituyen necesariamente a la produccidn
nacional (este iltimo problema puede ilustrarse como sigue: seria absurdo
calcular la ratio entre las importaciones de plitanos y la produccidn
nacional de miquinas herramientas porque es: 08 dos productos nc compiten
entre si, pero ;qué pensar de la ratio entre las importaciones de plitanos
y la produccidn nacional de manzanas?).

11. Aunque los problemas que causan muchas de las limitaciones estadis~
ticas antes sefialadas no se limitan a los cdlculos de las ratios de pene-
tracidn de las importaciones, con frecuencia son mds acentuados en el caso
de estos cdlculos.

12. Muchas veces, lo que interesa principalmente es la proporcidn de la
demanda nacional que satisfacen las importaciones. La £6rmula A) trata de
dar una respuesta utilizando el "consumo aparente" como sustituto de la
demanda interna. A este respecto deben sefialarse dos cosas. La primera
puede ilustrarse con el c¢jemplo de los textiles. Tal como el concepto se
emplea al calcular estas ratios, el "consumo aparente" de textiles no toma
en consideracidn los textiles incorporados en las prendas de vestir impor-
tadas -es decir, el comercio imdirecto- que forman parte, naturalmente, de
la demanda interior de tgxtiles (el problema del comercio indirecto tambiZn
afecta a la férmula B)).~ Segunda, con frecuencia resulta sumamente
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dificil corregir las estimaciones del consumo aparente zon las variaciounes
de los inventarios (ademds, la importancia relativa de los inventarios
varia mucho segiin los distintos productos).

13. Finalmente, las ratios de penetracidn de las importaciones se calculan
algunas veces en térmiros de volumen mis bien que de valor -como, por
ejemplo, cuando las importaciones de textiles y vestido se convierten a
"toneladas de equivalente en fibras" y se relacionan con el “consumo
industrial" interno de fibras. Esas ratios presentan los mismos inconve~

. nlentes que las basadas en el valor, ademds de que el consumo industrial se
calcula para evitar un cSmputo doble, mientras que las cifras del comercio
en equivalente en fibras se basan en datos estadisticos del comercio bruto.
Otro problema de las ratios basadas en unidades fisicas es que ignoran las
diferenclas de valor afiadido por unidad, es decir, las diferencias de
calidad y/o de la gama de productos. Asi pues, cuando esta medida se
aplica a grupos amplios de productos, las ratios se distorsionan en la
medida en que las importaciones se concentran em productos de mayor o menor
valor afiadido y/o la gama de los productos varia con ¢1 tiempo.

D Ejemplos de ratlos entre el comercio y 1a produccidn y consumo

l4. Entre los distintos intent033 de estimar las ratios de penetracidnm de
las importaciones, el mis amplio, por su ccbertura de 1ndusgtias y paises,
es un estudio recientemente reclizado por el Banco Mundial.® A modo de
ejemplo, en el cuadro 1 figuran las est:iaciones de las ratios de pene-
tracién de las importaciones y las ratios entre exportaciones y produccién,
segin el estudio del Banco Mundial, calculadas en t&rminos de valor, para
el total de las industrias manufactureras (Gran divisidn 3 de la CIIU), la
fabricacidon de textiles (321), la fabricacidn de prendas de vestir (322) y
la fabricacidn de textiles y prendas de vestir (321 + 322) en los Estados
Unidos, el Reino Unido y el Japdn. Del cuadro ! se desprenden cuatro
pautas distintas de los movimientos de las ratios de penetracidn de las
importaciones y de las ratios entre exportaciones y produccidn:

a) En el decenio de 1970, mostraron una tendencia ascendente no sdlo
las ratios de penetracidn de las importaciones sino también las
ratios entre exportacionmes y produccidn (el total de manufacturas
en los Estados Unidos, el Reino Unido y el Japén; los textiles en
el Reino Unido; el vestido en los Estados Unidos y en el Reino
Unido) .

b) Las ratios de penetracién de las importaciones aumentaron,
mientras que descendieron las ratios entre exportaciones y
produccidn en el mismo periodo (el vestido en el Japén).

c) las ratios de penztracidn de las importaciones fueron en aumento
mientras que las ratios entre exportaciones y produccidn perma-
necieron casi invariables o mostraron una ligera fluctuacidn (los
textiles en el Japdn).
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d) Las ratios de penetracidn de las importaciones permanecileron casi
invariables o mostrarca una ligera fluctuacidn mientras que las
ratios entre exportacionmes y produccidn mostraron una tendencia
ascendente (textiles en los Estados Unidos).

Al parecer, salvo la correspondiente a la industria japonesa del vestido,
estas tendencias reflejan uma creciente especializacidn del comezcio
internacional de productos manufacturados, con inclusidn de los textiles y
el vestido.

15. En el cuadro 2 se presentan la ratio de penetracidn de las importa-
ciones y la ratio entre exportaciones y producciéa (para los mismos paises
que figuran en el cuadro 1), basadas en datos expresados en unidades
fisicas (toneladas de equivalente en fibras). De la comparacidn de la
seccidn "fabricacidn de textiles y prendas de vestir" del cuadro 1 conm el.
cuadro 2 se desprende que no solamente la ratio de penetracidn de las
importaciones, sino también la ratio entre exportaciones y produceidn,
calculadas en términos de equivalente en fibras, son muy superiores a las
medidas en términos de valor. Esta conclusidn es coherente con las ante-
riores observaciones acerca de las deficiencias de las ratios basadas en
datos fisicos md3s bien que en datos de valor, y con la hipdtesis de que las
importaciones de textiles y vestido efectunadas por los palses desarrollados
contienen, en promedio, menos valor ailadido por unidag que la produccidn
nacional correspondiente de los paises desarrvlladcs.

L]



CUADRO 1. = ESTINACIONES DE LA RATIQ DE FENETRACION DE LAS IMPORTACIONES
¥ LA RATIO ENTRE EXFCRTACIONES Y EROSUCCION, EN TERNILOS DE
- VALOR: ESTADCS UNIDOS, REINO UNIDO Y JAPON

{Poreentz jes)
Estados Unidos® Reino Unido® Japfn®
o (2 €)) ¢) @ . () ()] 2 @ .
@ ® @ ® @O & @O ® @ ® @ ¢
M M M X X M. M M X X M M M X b
A P PM P PM A P PM P BM A P PM P P
Industrias } '
manufacturerasd - : :
: 1970 56 5.5 5.3 5.8 5.5 16.3 16.0 13.8 18.1 156 4.7 4.5 4.3 10.0 ¢
72 6,5 6.5 6.1 5.5 5.2 17.3 17.0 145 185 158 ~ &1 3.8 3.7 10.6 i
74 79 7.9 .3 779 7.2 234 23.6 19.1 22,5 18.2 59 5.5 5.2 12.6 1
76 725 7.5 70 79 7.4 23,5 23.1 18.8 24.8 20.1 - 5.1 4.6 4.4 13.7 1
78 89 90 83 76 7.0 26,3 25,9 20.6 27.2 21.6 4.2 3.9 3.7 12.3 1
80 8.7 86 79 89 8.2 28,2 27.8 21.8 29,1 22.7 6.3 5.7 54 15.0 1
Fabricacién ’
de textilesb
1970 45 4.6 44 2.6 2.5 14.1 13.2 11.7 19.8 17.5 4.0 3.5 3.4 16.6 1
72 47 4.8 4.6 2.7 2.6 18.0 172.5 149 20.6 17.5 5.3 4.7 4.5 149 i
74 45 4,4 4.2 5.2 5.0 . 2.0 23,5 190 25.6 20.7 7.6 6.9 6.4 16.0 J
76 4.1 ‘40 3.9 5.0 4.8 2.7 2.3 19.6 25.8 20.7 6.2 5.6 5.3 15.4 1
78 4,7 4.7 4.5 4.7 4.4 29.5 30.6 23.4 26.9 20.6 7.3 6.9 64 13.1 1
80 44 4.3 4.1 6.3 6.1 32,9 33.7 25.2 31.2 23.4 724 6.7 6.3 15.9 i
Fabricacién
de prendag .
de vestir” 1970 6.4 6.8 63 1.2 1.1 135 13.6 12.0 12.4 109 &4 3.7 3.6 19.3 1
72 79 85 78 1l 1.0 19.2 20.8 17.2 12.9 10.7 3.9 3.6 35 11.2 1
74 8.8 94 8.6 1.6 1.5 25.6 28.7 22.3 15.5 12.0 13.2 14.3 125 5.7 !
76 11,9 13.2 11.7 2.0 1.8 32.7 38.0 27.5 22.0 15.9 10.3 1r,9 98 5.7 .
78 16.3 19.1 16.0 2.2 1.9 34,0 37.9 27.5 26.6 19.3 9.4 10.0 9.1 3.9
80 16.7 19.4 16.2 3.2 2.7 33.6 44,9 31.0 28.5 19.7 10.7 11.5 10.3 3.7
Fabricacibn de
textiles 3 prendas
de vestir' 1970 53 5.5 5.2 20 1.9 139 13.3 1.7 17.7 15.6 41 3.5 3.4 17.1 1
72 60 6.3 59 20 1.9 18.4 18.5 15.6 18.3 15.4 50 4.5 4.3 14.2 1
74 6.2 6.4 6.0 3.8 3.6 24,5 25.1 20.0 2.6 18.0 9.0 8.5 7.8 13.8 i
76 723 7.6 7.1 3.8 3.5 274 8.4 22,1 2.6 19.2 7.3 6.9 6.5 13.0 1.
78 9.5 10.2 9.2 3.7 3.4 31.0 32,9 24.8 23.8 20.1 80 7.8 7.2 10.5
80 9.4 9.8 8.9 5.2 4.7 3»B.1 7.8 27.4 30.3 22.0 8.5 8.1 7.5 12,4 1

%Gran divisién 3 de la CIIU borzy 32 ScIsy 322 derry 3el + 322

©Estos palses se seleccionaron porque, ascerca de ellos, se disponfa de datos coherentes, Los datos so

el comercio del Reino Unido comprenden el comercio con otros pafses de la CEE., Los datos daisponibles sobre
produccién son los sigulentes: Estados Unidos = 1970=76; Reino Unido = 197180 ’la coberturz para 1971=72

: éngonalple" 1)1; gipgn = 1970=77. Las cifras de produceidén eorrespondientes a los aflos restantes son estimacio
el Banco Mundial.

Abreviaturas: P = Produccién (ventas totales) M = Importaciones X = Exportaciones
AC = Consumo aparente, definido comoc P+M-X

Fucnte: Panco !undial, cinta de "Fenetracién _de las importaciones”




CUADRO 2. - ESTIMACIONES DE LA RATIO DE PENETRACION DE IAS IMPORTACIONES-
¥ LA RATIO ENTRE EXPORTACIONES Y PRODUCCION PARA LOS TEXTILES Y EL
VESTIDO COMBINADOS, EN TERMINOS DE EQUIVALENTE EN FIBRAS®:

- ESTADOS UNIDOS, REING UNIDO ¥ JAPON

ESTADOS UNIDOS REINO UNIDO .. JAPON

© 197 1979 1960 1974 1979 1580 - 1974 1979 1980

"1 Gonsumo_industrial (n0)" 4 511°4 9404 S61.. 771 7107 535, 18692232145

(lidles de toneladas)

2) Importaciones .(M)° 581 825 840 401 602" 550" ,739 82 01
- (Miles de toneladas) - o . - e Lo

' 5) Exportactomes (X)C 398 528 602 310 09 296 516 416 5%
. _ (Miles de toneladas) - - o . o

%) Consumo aparente (Ac)® 4694 52374799 862 1003 779 ‘15922200192
. (Miles de taaeladas) - ' : o

5) 1/ac (Porcentaje) 124 15.8 17.5 46.5 60.0 70.6 15.0 17.4 15.7
6) M/Mc (Porcentaje) 12,9 16.7 18,4 52,0 848 1048 11.3 17.1 14.0
7.) H/(MC + M) (Porcentale) 11,4 14,3 15.5 34.2 459 51.2 75 14.6 123
8) z/Me (Porcentaje) 8.8 10.7 13,2 40.2 43,5 56.4 27.6 18.6 24.4
9) Z/(MC + M) (Porcentaje) .7.8 9.2 11.1 6.5 23.6 275 245 15.9 214

8este cuadro se refiere al algodén, lana, lino y las fibras celulésicas y no celu=
1lésicas (sintéticas).

t’E:l. consumo industrial se define como el volumen de fibras erudas wtilizadas en la
primera fase de elaboracién en el pais, -
%Los productos textiles elaborados y el vestide importados de otros paises o expor—
tados a &stos se han convertido en equivalente en fibras, En las "notas explicativas!
de la publicacifn FAO (1983) se exponen los productos textiles y el vestido commren-
" didos y los factores de conversién. :

dc}:x-zsmmr.v aparente (AC) = Comsumo industrial (MC) + Importaciones (M) =
Exportaciones (X)

Fuente: FAC (1983), World Apparel Fibre Consumption Survey (Estudic sobrs el Consumo
mindial de prendas d¢ vestir de Iibras
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NOTAS

1Est.-a numeracion de las deficiencias no es exhaustiva. Por ejemplo,
un aumento de la ratio de penetracidn de las importaciones puede ser
condicidn previa para la existencia de determinadas empresas nacionales,
asi sucede cuando la aceptacidn de ofertas de trafico de perfeccionamiento
pasivo es la dnica manera de mantener los beneficios.

ZHa de sefialarse sin embargo que si, por ejemplo i) las importaciones
de textiles son constantes, y ii) el aumento de las importaciomnes de
vestido hace que disminuya la produccidn nacional de textiles, aumentari
1la ratio de penetracidn de las importaciones.

3Por ejemplo, véase Hughes, J.J. & A.P. Thirwall (1977) 'Trends and
Cycles in Import Penetration ia the U.K.', 0xford Bulletin of Economlcs and
Statistics, Vol. 39, noviembre, y Wells, J.D. & J.C. Imbert (1977), 'The
Home and Export Perfomance of United Kingdom Industries', Ecomomic Trends,
CsO, agosto. Véase también UNCTAD (1983). Handbcok of International Trade
and Development Statistics. Parte siete, pigs. 544-551, FAQ (1983), World
Apparel Fibre Consumption Survey, U,S. Department of Commerce (1981), U.S.
Production, Imports and Import/Production Ratios for Cotton, Wool, Man-made
Fiber Textiles and Apparel, International Trade Administration, junio, y
Keesing & Wolf (1980) cuadro A.l, pag. 208.

aEl estudio del Banco Mundial se refiere a la Gran divisidn de la CIIU
(Industrias manufactureras) que engloba 82 grupos en el nivel de cuatro
digitos de la CIIU, 23 de los cuales se desglosan en 70 subgrupos de cinco
digitos. En este estudio participaron ll1 paises industriales: Australia,
Bélgica, el Canadd, Francia, Alemania, Italia, el Japén, los Paises Bajos,
Suecia, el Reinc Unido y los Estados Unldos. Estos paises proporciomaron
los datos de produccidn.

5Eutre los enfoques alternativos que se han desarrollado figura el
presentado por la Intermational lLadies' Garment Workers' Uniom. El1 intento
realizado por esta asociacidn para calcular la penetracidn de las impor-
taclones en la industria estadounidense del vestido se basa en la idea de
que el valor de las importaciones de prendas de vestir debe expresarse en
funcion de los precios percibidos por bienes equivalentes producidos en los
Estados Unidos. Si, por ejemplo, cierta cantidad de camisetas (T-shirts)
fabricadas en Hong-Kong sustituyen en el mercado da2 los Estados Unidos a
esa misma cantidad de camisetas de produccidn nacional, mds caras, la
repercusidn verdadera que el aumento de las importaciones de camisetas
tiene para los fabricantes estadounidenses de vestido debe evaluarse en
funcién de los precios nacionales mds bien que en funcidn de los precios de
importacidn. Véase ILGWU Research Department (1983), "Estimation of
Apparel (Knit and Woven) Imports: Methodological Note", abril.




